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1. In a reversible process, the total entropy change of the system and surroundings is 
 (A) Positive     (B) Negative 

 (C) Zero     (D) Infinity 

2. The Clausius-Clapeyron equation relates which two properties during phase change? 

(A)  Pressure and temperature (B)  Volume and entropy 
(C)  Enthalpy and entropy (D)  Pressure and volume 

3. For a real gas, the compressibility factor Z is defined as 

(A)  PV/RT (B)  RT/PV 
(C)  P/RT (D)  V/RT 

4. The critical point of a substance is characterized by 

(A)  Maximum pressure only 
(B)  Temperature where liquid and vapour phases become indistinguishable 
(C)  Minimum temperature 
(D)  Triple point 

5. In the Van der Waals equation of state, the correction factor 'a' accounts for 

(A)  Molecular volume 
(B)  Intermolecular attractive forces 
(C)  Ideal gas behaviour 
(D)  Pressure only 

6. The availability function (exergy) represents 

(A)  Total energy content 
(B)  Maximum useful work obtainable from a system 
(C)  Minimum work required 
(D)  Heat content only 
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1. एक ĤǓतवतȸ ĤͩĐया मɅ तंğ तथा पǐरवेश का कुल एंĚॉपी पǐरवत[न 

 (A) धना×मक  (B) ऋणा×मक  
 (C) शÛूय  (D) अनÛत 

2. Èलॉिज़यस–Èलैपेरॉन समीकरण (Clausius-Clapeyron equation) अवèथा पǐरवत[न के दौरान ͩकन दो 
गुणɉ के बीच संबंध èथाͪपत करता है? 

 (A) दाब और तापमान  (B) आयतन और एंĚॉपी 
 (C) एÛथैãपी और एंĚॉपी  (D) दाब और आयतन 

3. वाèतͪवक गैस के ͧलए संपीɬयता गुणांक Z (compressibility factor Z) को पǐरभाͪषत ͩकया  
जाता है: 

 (A) PV/RT  (B) RT/PV  
 (C) P/RT  (D) V/RT 

4. ͩकसी पदाथ[ का ĐांǓतक ǒबदं ु(Critical point) वह अवèथा है जहाँ 

 (A) केवल दाब अͬधकतम होता है 
 (B) ġव एवं वाçप अवèथाएँ अͪवभेɮय हो जाती हɇ 
 (C) Ûयूनतम तापमान होता है 
 (D) ǒğक ǒबदं ुĤाÜत होता है (Triple point) 

5. वैन–डरे–वाãस समीकरण मɅ ‘a’ पद संबंͬधत है 

 (A) अणुओं के आयतन से 
 (B) अणुओं के बीच आकष[ण बलɉ से 
 (C) आदश[ गैस åयवहार से 
 (D) केवल दाब से 

6. उपलÞधता फलन (Exergy) ǓनǾͪपत करता है 

 (A) कुल ऊजा[ माğा 
 (B) तंğ से ĤाÜत होने योÊय अͬधकतम उपयोगी काय[ 
 (C) Ûयूनतम आवæयक काय[ 
 (D) केवल ऊçमा माğा 
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7. In a polytropic process PVⁿ = constant, when n = 0, the process is 
(A)  Isothermal (B)  Adiabatic 
(C)  Isobaric (D)  Isochoric 

8. The Joule-Thomson coefficient is zero for 

(A)  All real gases (B)  Ideal gases 
(C)  Liquids (D)  Solids 

9. During the throttling of a real gas, if the Joule-Thomson coefficient is positive 

(A)  Temperature increases (B)  Temperature decreases 
(C)  Temperature remains constant (D)  Pressure increases 

10. The quality (dryness fraction) of steam is defined as 

(A)  Ratio of mass of dry steam to total mass 
(B)  Ratio of liquid to vapor 
(C)  Temperature of steam 
(D)  Pressure of steam 

11. Superheated steam is steam 

(A)  At saturation temperature 
(B)  Heated above the saturation temperature at the given pressure 
(C)  Below saturation temperature 
(D)  With high moisture content 

12. The triple point of water occurs at 

(A)  273.16 K and 611.2 Pa (B)  373 K and 101.325 kPa 
(C)  273 K and 101.325 kPa (D)  300 K and 1 kPa 

13. For a combined cycle power plant using a gas turbine and a steam turbine, the efficiency is 

(A)  Lower than individual cycles (B)  Higher than individual cycles 
(C)  Same as gas turbine (D)  Same as a steam turbine 
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7. बहुपद ĤͩĐया (polytropic process) PVⁿ = िèथर मɅ n = 0 होने पर ĤͩĐया होती है 

 (A) समतापीय (Isothermal) (B) ǽƨोçम (Adiabatic) 
 (C) समदाबी (Isobaric) (D) समवॉãयूमी (Isochoric) 

8. जूल–थॉमसन गुणांक (Joule-Thomson coefficient) शÛूय होता है 

 (A) सभी वाèतͪवक गैसɉ के ͧलए (B) आदश[ गैसɉ के ͧलए 
 (C) ġवɉ के ͧलए (D) ठोसɉ के ͧलए 

9. वाèतͪवक गैस के Ġॉटͧलगं (throttling) के दौरान यǑद जूल–थॉमसन गुणांक धना×मक हो, तो 

 (A) तापमान बढ़ता है (B) तापमान घटता है 
 (C) तापमान अपǐरवǓत[त रहता है (D) दाब बढ़ता है 

10. भाप कȧ गुणव×ता (Ĝाइनेस ŉैÈशन) पǐरभाͪषत है 

 (A) शçुक भाप के ġåयमान और कुल ġåयमान का अनुपात 
 (B) ġव एवं वाçप का अनुपात 
 (C) भाप का तापमान 
 (D) भाप का दाब 

11. अǓततÜत भाप (Superheated steam) वह है 
 (A) संतिृÜत तापमान पर 
 (B) Ǒदए गए दाब पर संतिृÜत तापमान से अͬधक ताͪपत 
 (C) संतिृÜत तापमान से कम 
 (D) अͬधक नमी युÈत 

12. जल का ǒğक ǒबदं ुहोता है 
 (A) 273.16 K तथा 611.2 Pa (B) 373 K तथा 101.325 kPa 
 (C) 273 K तथा 101.325 kPa (D) 300 K तथा 1 kPa 

13. गैस टबा[इन और भाप टबा[इन वाले संयोिजत चĐ (Combined Cycle) कȧ द¢ता 
 (A) पथृक चĐɉ से कम (B) पथृक चĐɉ से अͬधक 
 (C) गैस टबा[इन के बराबर (D) भाप टबा[इन के बराबर 
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14. The thermal efficiency of a Stirling cycle is 
(A)  Less than Carnot cycle 
(B)  Equal to Carnot cycle 
(C)  Greater than Carnot cycle 
(D)  Zero 

15. In a regenerative Rankine cycle, the feedwater heater 

(A)  Decreases efficiency 
(B)  Increases efficiency by preheating feedwater 
(C)  Has no effect 
(D)  Only reduces pump work 

16. The Mean Effective Pressure (MEP) of an engine cycle represents 

(A)  Maximum pressure in the cylinder 
(B)  Average pressure throughout the cycle 
(C)  Fictitious constant pressure producing the same work 
(D)  Minimum pressure 

17. For maximum work output in a steady flow process, the process should be 

(A)  Irreversible 
(B)  Reversible and adiabatic 
(C)  Isothermal 
(D)  Isobaric 

18. The Ericsson cycle consists of 

(A)  Two isothermal and two isobaric processes 
(B)  Two isothermal and two isochoric processes 
(C)  Two adiabatic and two isothermal processes 
(D)  Four adiabatic processes 

19. In a gas turbine with intercooling, the compressor work 

(A)  Increases 
(B)  Decreases 
(C)  Remains the same 
(D)  Becomes zero 
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14. èटͧलɍग चĐ (Stirling cycle) कȧ ऊçमीय द¢ता 

 (A) कानȾ चĐ (Carnot cycle) से कम (B) कानȾ चĐ (Carnot cycle) के बराबर 
 (C) कानȾ चĐ (Carnot cycle) से अͬधक (D) शÛूय 

15. पुनज[नन रɇͩकन चĐ मɅ फȧडवॉटर हȣटर 
 (A) द¢ता घटाता है 
 (B) फȧडवॉटर को पूरव्-ताͪपत कर द¢ता बढ़ाता है 
 (C) कोई Ĥभाव नहȣं डालता 
 (D) केवल पàप काय[ घटाता है 

16. इंजन चĐ का औसत Ĥभावी दाब (Mean Effective Pressure) ǓनǾͪपत करता है 

 (A) ͧसͧलडंर मɅ अͬधकतम दाब 
 (B) पूरे चĐ का औसत दाब 
 (C) वहȣ काय[ उ×पÛन करने वाला काãपǓनक िèथर दाब 
 (D) Ûयूनतम दाब 

17. िèथर-बहाव (Steady flow) ĤͩĐया मɅ अͬधकतम काय[ ĤाÜत करने हेतु ĤͩĐया होनी चाǑहए 
 (A) अपǐरवतȸ (B) ĤǓतवतȸ एवं ǽƨोçम (adiabatic) 
 (C) समतापीय (D) समदाबी 

18. एǐरÈसन चĐ (Ericsson cycle) मɅ शाͧमल होते हɇ 
 (A) दो समतापीय एवं दो समदाबी ĤͩĐयाएँ 
 (B) दो समतापीय एवं दो समवॉãयूमी (isochoric) ĤͩĐयाएँ 
 (C) दो ǽƨोçम एवं दो समतापीय ĤͩĐयाएँ 
 (D) चार ǽƨोçम ĤͩĐयाएँ 

19. अंतरशीतन (Intercooling) वालȣ गैस टबा[इन मɅ संपीडक काय[ 
     (A)  बढ़ता है (B)  घटता है 
    (C)  समान रहता है (D)  शÛूय हो जाता है 
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20. The back work ratio in a gas turbine plant is the ratio of 
(A)  Compressor work to turbine work 
(B)  Turbine work to compressor work 
(C)  Net work to turbine work 
(D)  Pump work to total work 

21. For a multi-stage compression with perfect intercooling, the intermediate pressure  
should be 

(A)  Arithmetic mean of inlet and outlet pressures 
(B)  Geometric mean of inlet and outlet pressures 
(C)  Maximum pressure 
(D)  Minimum pressure 

22. The enthalpy of vaporisation (latent heat) decreases with 

(A)  Decreasing temperature 
(B)  Increasing pressure/temperature 
(C)  Constant pressure 
(D)  No change 

23. A heat engine operating between two reservoirs has maximum efficiency when it operates 
on 

(A)  Otto cycle (B)  Diesel cycle 
(C)  Carnot cycle (D)  Brayton cycle 

24. The specific heat at constant pressure (Cp) is always 

(A)  Less than Cv (B)  Equal to Cv 
(C)  Greater than Cv (D)  Zero 

25. For an ideal gas, the ratio Cp/Cv (γ) depends on 

(A)  Pressure 
(B)  Temperature 
(C)  Number of degrees of freedom (molecular structure) 
(D)  Volume 

26. The internal energy of an ideal gas depends only on 

(A)  Pressure (B)  Volume 
(C)  Temperature (D)  Density 
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20. गैस टबा[इन संयंğ मɅ बैक वक[  रेͧशयो (back work ratio) है 
 (A) संपीडक काय[ / टबा[इन काय[ (B) टबा[इन काय[ / संपीडक काय[ 
 (C) शƨु काय[ / टबा[इन काय[ (D) पàप काय[ / कुल काय[ 

21. बहु-अवèथा संपीड़न मɅ सपंूण[ अंतरशीतन के साथ मÚयवतȸ दाब होना चाǑहए 

 (A) Ĥारंͧभक एवं अंǓतम दाबɉ का अंकगͨणतीय माÚय 
 (B) Ĥारंͧभक एवं अंǓतम दाबɉ का Ïयाͧमतीय माÚय 
 (C) अͬधकतम दाब 
 (D) Ûयूनतम दाब 

22. वाçपन एÛथैãपी (गुÜत ऊçमा) घटती है 

 (A) तापमान घटने पर (B) दाब/तापमान बढ़ने पर 
 (C) दाब िèथर रहने पर (D) कोई पǐरवत[न नहȣं 

23. दो ऊçमा भंडारɉ के बीच काय[रत ऊçमा इंजन कȧ अͬधकतम द¢ता होती है यǑद वह चले 

 (A) ओ͠ो चĐ पर (Otto cycle) (B) डीज़ल चĐ पर (Diesel cycle) 
 (C) कानȾ चĐ पर (Carnot cycle) (D) Ħेटन चĐ पर (Brayton cycle) 

24. िèथर दाब पर ͪवͧशçट ऊçमा (Cp) सदैव 

 (A) Cv से कम (B) Cv के बराबर 
 (C) Cv से अͬधक (D) शÛूय 

25. आदश[ गैस के ͧलए Cp/Cv (γ) Ǔनभ[र करता है 

 (A) दाब पर (B) तापमान पर 
 (C) अणुओं कȧ èवतंğता कȧ ͫडͬĒयɉ पर (D) आयतन पर 

26. आदश[ गैस कȧ आंतǐरक ऊजा[ केवल ͩकस पर Ǔनभ[र करती है? 

 (A) दाब (B) आयतन 
 (C) तापमान (D) घन×व 
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27. In a combined gas-vapour cycle, the gas turbine exhaust is used to 

(A)  Cool the system 
(B)  Generate steam for the steam turbine 
(C)  Compress air 
(D)  No use 

28. The reheat factor in a steam turbine is 

(A)  Always less than 1 
(B)  Always greater than 1 
(C)  Equal to 1 
(D)  Zero 

29. For a vapour compression refrigeration cycle, if the evaporator temperature decreases while 
the condenser temperature remains constant, the COP 

(A)  Increases 
(B)  Decreases 
(C)  Remains constant 
(D)  Becomes infinite 

30. The ton of refrigeration is defined as the heat removal rate equivalent to melting 

(A)  1 ton of ice in 24 hours 
(B)  1 ton of ice in 1 hour 
(C)  1 ton of ice in 1 minute 
(D)  1 kg of ice in 1 hour 

31. In a vapour absorption refrigeration system, the coefficient of performance depends on 

(A)  Only evaporator temperature 
(B)  Generator, condenser, evaporator and absorber temperatures 
(C)  Only generator temperature 
(D)  Compressor work 

32. The wet bulb temperature of air is always 

(A)  Higher than dry bulb temperature 
(B)  Lower than or equal to dry bulb temperature 
(C)  Equal to dew point 
(D)  Independent of humidity 
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27. गैस–वाçप संयोिजत चĐ मɅ गैस टबा[इन का Ǔनकास उपयोग ͩकया जाता है 
 (A) तंğ को शीतल करने हेतु 
 (B) भाप टबा[इन हेतु भाप उ×पÛन करने हेतु 
 (C) वायु को संपीͫडत करने हेतु 
 (D) कोई उपयोग नहȣं 

28. भाप टबा[इन मɅ रȣहȣट फ़ैÈटर (reheat factor) 
 (A) सदैव 1 से कम (B) सदैव 1 से अͬधक 
 (C) 1 के बराबर (D) शÛूय 

29. वाçप संपीड़न Ĥशीतन चĐ (vapour compression refrigeration cycle) मɅ, यǑद एवपोरेटर 
तापमान घटता है तथा कंडÛेसर तापमान िèथर रहता है, तो कोएͩफ़ͧशएंट ऑफ़ परफ़ॉमȶÛस (COP)  

 (A) बढ़ता है (B) घटता है 

 (C) अपǐरवǓत[त (D) अनÛत 

30. रेͩĥजरेशन कȧ टन को उस ऊçमा हटाने कȧ दर के Ǿप मɅ पǐरभाͪषत ͩकया जाता है जो ͪपघलाने के 
बराबर होती है। 
(A)  1 टन बफ[  के 24 घंटे मɅ गलने पर ऊçमा हटाने कȧ दर 

  (B)  1 टन बफ[  के 1 घंटे मɅ 
    (C)  1 टन बफ[  के 1 ͧमनट मɅ 
    (D)  1 kg बरफ् के 1 घंटे मɅ 

31. वाçप अवशोषण Ĥशीतन तंğ (vapour absorption refrigeration system) मɅ कोएͩफ़ͧशएंट ऑफ़ 
परफ़ॉमȶÛस (COP) Ǔनभ[र करता है 

 (A) केवल एवपोरेटर तापमान पर 
 (B) जनरेटर, कंडÛेसर, एवपोरेटर एवं एÞज़ॉब[र तापमानɉ पर 
 (C) केवल जनरेटर तापमान पर 
 (D) संपीडक काय[ पर 

32. वेट बãब टेàपरेचर (WBT) सदैव 
 (A) शçुक बãब तापमान से अͬधक 
 (B) शçुक बãब तापमान से कम या बराबर 
 (C) ओसांक तापमान के बराबर 
 (D) आġ[ता से èवतंğ 
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33. The dew point temperature is the temperature at which 

(A)  Air is fully saturated 
(B)  Water vapour starts to condense 
(C)  Both (A) and (B) 
(D)  Air is dry 

34. For an air conditioning system, the Sensible Heat Factor (SHF) is the ratio of 

(A)  Sensible heat to latent heat 
(B)  Sensible heat to total heat 
(C)  Latent heat to total heat 
(D)  Total heat to sensible heat 

35. The bypass factor in an air conditioning coil indicates 

(A)  Efficiency of heat transfer 
(B)  Fraction of air bypassing without treatment 
(C)  Total cooling capacity 
(D)  Air flow rate 

36. For a fluid in rigid body rotation, the free surface forms 

(A)  Horizontal plane 
(B)  Paraboloid of revolution 
(C)  Spherical surface 
(D)  Ellipsoid 

37. The centre of pressure on a submerged plane surface is located 

(A)  Above the centroid (B)  At the centroid 
(C)  Below the centroid (D)  At the surface 

38. The metacentric height (GM) for a floating body determines 

(A)  Buoyant force (B)  Stability (positive GM = stable) 
(C)  Weight (D)  Volume 
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33. ओसांक तापमान वह तापमान है िजस पर 

 (A) वायु पूण[त: संतÜृत हो जाती है 
 (B) जलवाçप संघǓनत होना आरंभ करता है 
 (C) दोनɉ (A) और (B) 
 (D) वायु शçुक होती है 

34. एयर कंडीशǓनगं Ĥणालȣ के ͧलए, सɅͧसबल हȣट फैÈटर (SHF) उस अनुपात को कहते हɇ 
 (A) सɅͧसबल ऊçमा / लैटɅट ऊçमा 
 (B) सɅͧसबल ऊçमा / कुल ऊçमा 
 (C) लैटɅट ऊçमा / कुल ऊçमा 
 (D) कुल ऊçमा / सɅͧसबल ऊçमा 

35. एयर–कूͧलगं कॉइल का बाइपास फ़ैÈटर (bypass factor) ǓनǾͪपत करता है 
 (A) ऊçमा-हèतांतरण द¢ता 
 (B) उपचाǐरत हुए ǒबना बाइपास होने वालȣ वायु का अंश 
 (C) कुल शीतन ¢मता 
 (D) वायु-Ĥवाह दर 

36. ġव के कठोर-ͪपडं घूण[न (Rigid body rotation) मɅ मुÈत सतह बनती है 
 (A) ¢ैǓतज तल 
 (B) पराबोͧलक ĐांǓत सतह 
 (C) गोलाकार सतह (Spherical surface) 
 (D) दȣघ[व×ृतीय सतह (Ellipsoid) 

37. जलमÊन समतल पçृठ पर दाब-कɅ ġ (Centre of pressure) िèथत होता है 
 (A) कɅ ġक के ऊपर (B) कɅ ġक पर 
 (C) कɅ ġक के नीचे (D) सतह पर 

38. ͩकसी तैरते ͪपडं का मेटासɅǑĚक उँचाई (GM) Ǔनधा[रण करती है 
 (A) उ×थान बल (Buoyant force) (B) िèथरता (सकारा×मक जीएम = िèथर) 
 (C) भार (D) आयतन 
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39. For a Newtonian fluid, the relationship between shear stress and rate of shear strain is 

(A)  Non-linear (B)  Linear  
(C)  Exponential (D)  No relationship 

40. The Froude number represents the ratio of 

(A)  Inertial force to viscous force (B)  Inertial force to gravity force 
(C)  Pressure force to inertial force (D)  Viscous force to gravity force 

41. The Weber number characterizes the ratio of 

(A)  Inertial force to surface tension force (B)  Inertial force to viscous force 
(C)  Gravity force to surface tension (D)  Pressure force to inertial force 

42. The Euler number relates 

(A)  Inertial force to pressure force (B)  Inertial force to viscous force 
(C)  Pressure force to viscous force (D)  Gravity to pressure 

43. In dimensionally homogeneous equations, the dimensions on both sides must be 

(A)  Different (B)  Identical 
(C)  Arbitrary (D)  Zero 

44. The Buckingham π theorem states that the number of dimensionless groups is 

(A)  Equal to number of variables  
(B)  Total variables minus number of fundamental dimensions 
(C)  Always three 
(D)  Infinite 

45. For flow in pipes, the Darcy-Weisbach equation relates head loss to 

(A)  Velocity only 
(B)  Friction factor, length, diameter and velocity squared 
(C)  Pressure only 
(D)  Temperature 
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39. ÛयूटǓनयन ġव मɅ कतरनी तनाव (shear stress) एवं कतरनी ͪवकृǓत-दर (shear strain) का संबंध 

 (A) अवरेखीय (B) रैͨखक 
 (C) घातीय (D) कोई संबंध नहȣं 

40. ĥाउड संÉया (Froude number) ǓनǾͪपत करती है 

 (A) जड़×व बल / साÛġ बल (B) जड़×व बल / गुǽ×वाकष[ण बल 
 (C) दाब बल / जड़×व बल (D) साÛġ बल / गुǽ×वाकष[ण बल 

41. वेबर संÉया (Weber number) दशा[ती है 

 (A) जड़×व बल / पçृठ तनाव बल (B) जड़×व बल / साÛġ बल 
 (C) गुǽ×वाकष[ण बल / पçृठ तनाव (D) दाब बल / जड़×व बल 

42. ऑयलर संÉया (Euler number) संबंध रखती है 
 (A) जड़×व बल / दाब बल (B) जड़×व बल / साÛġ बल 
 (C) दाब बल / साÛġ बल (D) गुǽ×वाकष[ण / दाब 

43. ͪवमीय Ǿप से समǾप समीकरणɉ मɅ दोनɉ प¢ɉ के आयाम 
 (A) ͧभÛन (B) समान 
 (C) मनमाने (D) शÛूय 

44. बͩकंघम π ͧसƨांत (Buckingham π theorem) के अनुसार ͪवमारǑहत समूहɉ कȧ संÉया होती है 
 (A) चर कȧ संÉया के बराबर 
 (B) कुल चरɉ मɅ से मूलभूत आयामɉ कȧ संÉया घटाने पर 
 (C) सदैव तीन 
 (D) अनÛत 

45. पाइप Ĥवाह (flow in pipes) मɅ डासȸ–वेइसबैक समीकरण हेड लॉस को जोड़ता है 
 (A) केवल वेग से 
 (B) घष[ण गुणांक, लंबाई, åयास तथा वेग के वग[ से 
 (C) केवल दाब से 
 (D) तापमान से 
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46. The Moody diagram is used to find 

(A)  Reynolds number 
(B)  Friction factor for pipe flow 

(C)  Velocity 

(D)  Pressure drop only 

47. In the laminar flow region, the friction factor depends 

(A)  Only on Reynolds number (f = 64/Re) 

(B)  Only on relative roughness 

(C)  Both Reynolds number and roughness 

(D)  Neither 

48. For turbulent flow in smooth pipes, the friction factor depends primarily on 

(A)  Relative roughness only 

(B)  Reynolds number 

(C)  Both Reynolds number and roughness 

(D)  Viscosity only 

49. Minor losses in pipe flow occur due to 

(A)  Pipe length 

(B)  Fittings, valves, bends, expansions, contractions 

(C)  Viscosity only 

(D)  No losses occur 

50. The Hydraulic Gradient Line (HGL) represents 

(A)  Total head 

(B)  Pressure head + elevation head 

(C)  Velocity head only 

 (D)  Elevation head only 
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46. मूडी आरेख (Moody diagram) का उपयोग ͩकया जाता है 

 (A) रेनॉãɬस संÉया £ात करने मɅ 
 (B) पाइप Ĥवाह हेतु घष[ण गुणांक Ǔनधा[ǐरत करने मɅ (Friction factor for pipe flow) 
 (C) वेग £ात करने मɅ 
 (D) केवल दाब हाǓन £ात करने मɅ 

47. लाͧमनार Ĥवाह ¢ेğ मɅ घष[ण गुणांक (friction factor) Ǔनभ[र करता है 

 (A) केवल रेनॉãɬस संÉया पर (f = 64/Re) 
 (B) केवल सापे¢ खुरदरापन पर (relative roughness) 
 (C) रेनॉãɬस संÉया तथा खुरदरापन दोनɉ पर 
 (D) ͩकसी पर नहȣं 

48. ͬचकनी दȣवारɉ वाले पाइप मɅ अशांत Ĥवाह (turbulent flow in smooth pipes) के ͧलए घष[ण 
गुणांक मुÉयतः Ǔनभ[र करता है 

 (A) केवल सापे¢ खुरदरापन पर 
 (B) रेनॉãɬस संÉया पर 
 (C) रेनॉãɬस संÉया एवं खुरदरापन दोनɉ पर 
 (D) केवल æयानता पर (Viscosity only) 

49. पाइप Ĥवाह मɅ माइनर लॉस उ×पÛन होते हɇ 

 (A) पाइप कȧ लंबाई के कारण 
 (B) ͩफǑटÊंस, वाãव, मोड़, ͪवèतार एवं संकुचन के कारण 
 (C) केवल साÛġता के कारण (Viscosity only) 
 (D) कोई ¢Ǔत नहȣं होती 

50. हाइĜोͧलक Ēेͫडएंट लाइन (HGL) ǓनǾͪपत करती है 

 (A) कुल हेड 
 (B) दाब हेड + ऊँचाई हेड 
 (C) केवल वेग हेड 
 (D) केवल ऊँचाई हेड 
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51. The Energy Gradient Line (EGL) represents 

(A)  Pressure head only 
(B)  Total head (pressure + velocity + elevation) 
(C)  Velocity head only 
(D)  Kinetic energy only 

52. For maximum power transmission through a pipe, the head loss due to friction should be 

(A)  Zero 
(B)  One-third of the total head 
(C)  Half of the total head 
(D)  Total head 

53. Water hammer pressure waves travel at 

(A)  Velocity of water 
(B)  Sonic velocity in the fluid medium 
(C)  Half the fluid velocity 
(D)  Infinite speed 

54. Surge tanks in hydroelectric installations are used to 

(A)  Store extra water 
(B)  Reduce pressure surges and protect the turbine/penstock 
(C)  Generate electricity 
(D)  Filter water 

55. The specific speed of a pump is a parameter that 

(A)  Varies with operating conditions 
(B)  Characterises pump geometry and performance 
(C)  Is the same for all pumps 
(D)  Has dimensions 

56. For geometrically similar pumps, the specific speed 

(A)  Changes (B)  Remains constant 
(C)  Doubles (D)  Becomes zero 
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51. ऊजा[ Ĥवणता रेखा (Energy Gradient Line – EGL) ǓनǾͪपत करती है 

 (A) केवल दाब हेड (B) कुल हेड (दाब + वेग + ऊँचाई) 
 (C) केवल वेग हेड (D) केवल गǓतज ऊजा[ 

52. पाइप मɅ अͬधकतम शिÈत संĤेषण हेतु घष[ण के कारण होने वाला हेड लॉस - 

 (A) शÛूय (B) कुल हेड का एक-Ǔतहाई 
 (C) कुल हेड का आधा (D) पूरा कुल हेड 

53. वाटर हैमर (जल-आघात) दाब तरंगɅ ͩकस वेग से चलती हɇ? 

 (A) जल के वेग से  

 (B) ġव माÚयम मɅ ÚवǓन-वेग से 
 (C) ġव वेग के आधे से 
 (D) अनÛत वेग से 

54. जलͪवɮयुत संयंğɉ मɅ सज[ टɇक का उपयोग ͩकया जाता है 

 (A) अǓतǐरÈत जल संĒह करने हेतु 
 (B) दाब-आघात को कम कर टरबाइन/पेनèटॉक कȧ सुर¢ा हेतु 
 (C) ͪवɮयुत उ×पादन हेतु 
 (D) जल को ͩफ़ãटर करने हेतु 

55. पàप कȧ ͪवͧशçट वेग (Specific speed) एक ऐसा पैरामीटर है जो 

 (A) Ĥचालन िèथǓतयɉ पर Ǔनभ[र करता है 
 (B) पàप कȧ ÏयाͧमǓत एवं Ĥदश[न को चǐरǒğत करता है 
 (C) सभी पàपɉ मɅ समान होता है 
 (D) आयामी (Dimensional) होता है 

56. Ïयाͧमतीय Ǿप से समान पàपɉ के ͧलए ͪवͧशçट वेग 

 (A) बदलता है (B) िèथर रहता है 
 (C) दगुुना हो जाता है (D) शÛूय हो जाता है 
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57. In a centrifugal pump, the impeller imparts energy to the fluid primarily through 

(A)  Pressure rise only 

(B)  Centrifugal action increases tangential velocity 

(C)  Gravitational force 

(D)  Friction 

58. The slip in a centrifugal pump refers to 

(A)  Mechanical slip 

(B)  Difference between theoretical and actual head due to recirculation 

(C)  Belt slip 

(D)  No slip occurs 

59. Priming is necessary in centrifugal pumps because 

(A)  They are self-priming 

(B)  They cannot create sufficient suction if filled with air 

(C)  To increase speed 

(D)  For lubrication 

60. The Net Positive Suction Head (NPSH) available must be 

(A)  Less than NPSH required 

(B)  Equal to NPSH required 

(C)  Greater than NPSH required to avoid cavitation 

(D)  Zero 

61. Cavitation in pumps causes 

(A)  Increased efficiency 

(B)  Noise, vibration, erosion and reduced performance 

(C)  Better operation 

(D)  No effect 
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57. अपकɅ ġȣय पàप मɅ इàपेलर ġव को ऊजा[ मुÉयतः ͩकस Ĥकार देता है? 
 (A) केवल दाब वृͪ ƨ ɮवारा 
 (B) अपकɅ ġȣय ͩĐया ɮवारा èपश[रेखीय (Tangential) वेग बढ़ाकर 
 (C) गुǽ×व बल ɮवारा 
 (D) घष[ण ɮवारा 

58. अपकɅ ġȣय पàप मɅ िèलप का अथ[ है 

 (A) यांǒğक िèलप 
 (B) पुनरावत[न (Recirculation) के कारण सैƨांǓतक और वाèतͪवक हेड मɅ अंतर 
 (C) बेãट िèलप 
 (D) कोई िèलप नहȣं होती 

59. अपकɅ ġȣय पàप मɅ Ĥाइͧमगं आवæयक है Èयɉͩक 

 (A) वे èव-Ĥाइͧमगं (self-priming) होते हɇ 
 (B) हवा भरȣ होने पर पया[Üत सÈशन ͪवकͧसत नहȣं कर सकते 
 (C) गǓत बढ़ाने हेतु 
 (D) èनेहन हेतु 

60. उपलÞध नेट पॉिज़Ǒटव सÈशन हेड (NPSH available) होना चाǑहए 

 (A) आवæयक NPSH से कम 
 (B) आवæयक NPSH के बराबर 
 (C) आवæयक NPSH से अͬधक ताͩक कैͪवटेशन न हो 
 (D) शÛूय 

61. पàप मɅ कैͪवटेशन (Cavitation) के पǐरणामèवǾप 

 (A) द¢ता बढ़ती है 
 (B) शोर, कंपन, अपरदन एवं Ĥदश[न मɅ कमी आती है 
 (C) बेहतर संचालन होता है 
 (D) कोई Ĥभाव नहȣं होता 
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62. In a reciprocating pump, air vessels are installed to 

(A)  Store air 
(B)  Reduce pressure fluctuations and acceleration head 
(C)  Increase discharge 
(D)  Filter fluid 

63. The characteristic curves of a pump show the relationship between 
(A)  Head, discharge, efficiency and power 
(B)  Only head and discharge 
(C)  Only efficiency 
(D)  Only power 

64. Pumps connected in series give 

(A)  Increased discharge at same head (B)  Increased head at same discharge 
(C)  No change (D)  Decreased performance 

65. Pumps connected in parallel give 

(A)  Increased head at same discharge (B)  Increased discharge at same head 
(C)  No change (D)  Decreased efficiency 

66. The Francis turbine is classified as 

(A)  Impulse turbine 
(B)  Reaction turbine with mixed (radial-axial) flow 
(C)  Pure axial flow 
(D)  Pure radial flow 

67. In a reaction turbine, the pressure 

(A)  Remains constant through runner 
(B)  Drops across the runner 
(C)  Increases through runner 
(D)  Is zero 
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62. आवतȸ पàप (Reciprocating pump) मɅ वायु-पाğ (Air vessels) लगाए जाते हɇ 

 (A) वायु संĒहण हेतु 
 (B) दाब उतार–चढ़ाव एवं ×वरण हेड को कम करने हेतु 
 (C) Ǔनव[हन बढ़ाने हेतु 
 (D) ġव ͩफ़ãटर करने हेतु 

63. पàप कȧ ͪवͧशçट वĐɅ  (Characteristic curves) संबंध दशा[ती हɇ 

 (A) हेड, ͫडèचाज[, द¢ता तथा शिÈत (B) केवल हेड और ͫडèचाज[ 
 (C) केवल द¢ता (D) केवल शिÈत 

64. Įेणी (Series) मɅ जोड़ ेगए पàप Ĥदान करते हɇ 

 (A) समान हेड पर अͬधक ͫडèचाज[ (B) समान ͫडèचाज[ पर अͬधक हेड 
 (C) कोई पǐरवत[न नहȣं (D) Ĥदश[न मɅ कमी 

65. समांतर (Parallel) मɅ जोड़ ेगए पàप Ĥदान करते हɇ 

 (A) समान ͫडèचाज[ पर अͬधक हेड (B) समान हेड पर अͬधक ͫडèचाज[ 
 (C) कोई पǐरवत[न नहȣं (D) द¢ता मɅ कमी 

66. ĥांͧसस टबा[इन को वगȸकृत ͩकया जाता है 

 (A) इàपãस टबा[इन के Ǿप मɅ 
 (B) अͧभͩĐया टबा[इन (Reaction turbine) – ͧमͬĮत Ĥवाह (रेͫडयल–धुरȣय) 
 (C) शƨु धुरȣय Ĥवाह (Pure axial flow) 
 (D) शƨु रेͫडयल Ĥवाह (Pure radial flow) 

67. अͧभͩĐया टबा[इन (Reaction turbine) मɅ दाब 

 (A) रनर के माÚयम से िèथर रहता है 
 (B) रनर के पार घटता है 
 (C) रनर के माÚयम से बढ़ता है 
 (D) शÛूय होता है 
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68. The draft tube in a reaction turbine is used to 

(A)  Increase head 
(B)  Recover kinetic energy and create suction below runner 

(C)  Store water 

(D)  Filter water 

69. The degree of reaction in a turbine is the ratio of 

(A)  Pressure drop in rotor to total pressure drop 

(B)  Velocity increase to pressure drop 

(C)  Input to output 

(D)  Kinetic energy to potential energy 

70. For a Pelton wheel operating under a given head, the number of jets 

(A)  Does not affect speed 

(B)  More jets allow lower speed for same power 

(C)  Should always be one 

(D)  Increases speed 

71. The principal stresses are those 

(A)  Acting on specific planes 

(B)  Acting on planes where shear stress is zero (maximum/minimum normal stresses) 

(C)  Equal to applied stress 

(D)  Always zero 

72. The maximum shear stress theory (Tresca criterion) states that yielding begins when 

(A)  Maximum normal stress reaches yield stress 

(B)  Maximum shear stress reaches half the yield stress in tension 

(C)  Maximum strain reaches yield strain 

(D)  Average stress reaches yield stress 



MECHANICAL ENGINEERING ANFR152025           मकेैǓनकल इंजीǓनयǐरगं 

     25 A 

68. अͧभͩĐया टबा[इन (Reaction turbine) मɅ ĜाÝट ɪयूब का उपयोग 

 (A) हेड बढ़ाने हेतु 
 (B) गǓतज ऊजा[ पुनः ĤाÜत कर रनर के नीचे सÈशन उ×पÛन करने हेतु 
 (C) जल संĒह हेतु 
 (D) जल ͩफ़ãटर हेतु 

69. टबा[इन मɅ ͫडĒी ऑफ़ ǐरएÈशन अनुपात है 

 (A) रोटर मɅ दाब-पतन / कुल दाब-पतन  

(B) वेग वृͪ ƨ / दाब-पतन 
(C) इनपुट / आउटपुट  

(D) गǓतज ऊजा[ / िèथǓतज ऊजा[ 

70. Ǒदए गए हेड पर चलने वाले पेãटन åहȣल (Pelton wheel) मɅ जेटɉ कȧ संÉया 

 (A) वेग को Ĥभाͪवत नहȣं करती 
 (B) अͬधक जेट समान शिÈत पर कम वेग कȧ अनुमǓत देते हɇ 
 (C) केवल एक हȣ जेट होना चाǑहए 
 (D) वेग बढ़ाती है 

71. Ĥमुख तनाव (Principal stress) वे हɇ 

 (A) ͪवͧशçट तल पर काय[ करने वाले 
 (B) उन तल पर जहाँ कतरनी तनाव शÛूय हो तथा सामाÛय तनाव अͬधकतम/Ûयूनतम हो 
 (C) लागू तनाव के बराबर 
 (D) सदैव शÛूय 

72. अͬधकतम कतरनी तनाव ͧसƨांत (Tresca criterion) के अनुसार उपज (Yielding) आरंभ होती है 
जब 

 (A) अͬधकतम सामाÛय तनाव उपज तनाव तक पहँुच जाए 
 (B) अͬधकतम कतरनी तनाव, तÛय उपज तनाव के आधे तक पहँुच जाए 
 (C) अͬधकतम ͪव¢ेप (Strain) उपज ͪव¢ेप तक पहँुच जाए 
 (D) औसत तनाव उपज तनाव के बराबर हो 
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73. The Von Mises (distortion energy) criterion for yielding is generally 

(A)  Less conservative than Tresca 
(B)  More conservative than Tresca 
(C)  Same as Tresca 
(D)  Not applicable 

74. For a thin cylindrical pressure vessel, the circumferential (hoop) stress is 

(A)  Half the longitudinal stress (B)  Twice the longitudinal stress 
(C)  Equal to longitudinal stress (D)  Zero 

75. The longitudinal stress in a thin cylindrical pressure vessel subjected to internal pressure is 

(A)  pd/4 t (where p = pressure, d = diameter, t = thickness) 
(B)  pd/2 t 
(C)  pd/t 
(D)  Zero 

76. For a thin spherical pressure vessel, the hoop stress is 

(A)  pd/2 t (where p = pressure, d = diameter, t = thickness)  
(B)  pd/4 t 
(C)  pd/ t  
(D)  Zero 

77. Theories of failure are used to predict 

(A)  Elastic behavior 
(B)  Yielding or fracture under complex stress states 
(C)  Thermal expansion 
(D)  Fatigue life only 

78. The polar moment of inertia J for a solid circular shaft of diameter d is 

(A)  πd⁴/32 (B)  πd⁴/64  
(C)  πd³/16 (D)  πd⁴/16 
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73. वॉन–माइज़ेस (Von Mises) ͧसƨांत सामाÛयतः 

 (A) Ěेèका कȧ तुलना मɅ कम ǾǑढ़वादȣ 
 (B) Ěेèका कȧ तुलना मɅ अͬधक ǾǑढ़वादȣ 
 (C) Ěेèका के समान 
 (D) लागू नहȣं 

74. पतलȣ बेलनाकार दाब पोत (thin cylindrical pressure vessel) मɅ पǐरधीय (हूप) तनाव होता है 

 (A) अनुदैÚय[ तनाव (longitudinal stress) का आधा 
 (B) अनुदैÚय[ तनाव (longitudinal stress) का दोगुना 
 (C) अनुदैÚय[ (longitudinal stress) के बराबर 
 (D) शÛूय 

75. आंतǐरक दबाव के अधीन एक पतलȣ बेलनाकार दबाव पाğ मɅ लंबाई का तनाव होता है  

 (A) pd/4 t (जहाँ p = दाब, d = åयास, t = मोटाई)  
 (B) pd/2 t   
 (C) pd/t   

 (D) शÛूय 

76. पतले गोलाकार दाब पोत (thin spherical pressure vessel) मɅ हूप तनाव होता है  

 (A) pd/2 t (जहाँ p = दाब, d = åयास, t = मोटाई)  

 (B) pd/4 t 
 (C) pd/t  

 (D) शÛूय 

77. ͪवफलता के ͧसƨांत (Theories of failure) ĤयुÈत होते हɇ 

 (A) Ĥ×याèथ åयवहार पूवा[नुमान हेतु (Elastic behavior) 
 (B) जǑटल तनाव अवèथाओं मɅ उपज या ͪवǾपण अनुमान हेतु 
 (C) केवल ऊçमीय Ĥसारण हेतु 
 (D) केवल थकान जीवन हेतु 

78. åयास d वाले ठोस गोलाकार शाÝट के ͧलए Ģुवीय जड़×व ¢ण (polar moment of inertia) J है 

 (A) πd⁴/32 (B) πd⁴/64 
 (C) πd³/16 (D) πd⁴/16 
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79. For a hollow circular shaft with outer diameter D and inner diameter d, the polar moment of 
inertia is 

(A)  π(D⁴ – d⁴)/32 (B)  π(D⁴ – d⁴)/64 
(C)  π(D⁴ + d⁴)/32 (D)  π(D² – d²)/32 

80. Torsional shear stress in a circular shaft varies 

(A)  Uniformly across section 
(B)  Linearly from zero at center to maximum at surface 
(C)  Only at surface 
(D)  Randomly 

81. The power transmitted by a shaft is related to torque T and angular speed ω by 

(A)  P = T × ω (B)  P = T / ω 
(C)  P = T + ω (D)  P = T – ω 

82. For a beam under pure bending, the neutral axis passes through 

(A)  Top fiber (B)  Bottom fiber 
(C)  Centroid of cross-section (D)  Any point 

83. The bending stress distribution in a beam is 

(A)  Uniform across depth 
(B)  Linear, zero at neutral axis, maximum at extreme fibers 
(C)  Parabolic 
(D)  Random 

84.  The section modulus Z of a beam is defined as 

(A)  I / y (where I = moment of inertia, y = distance from neutral axis) 
(B)  A / y 
(C)  I × y 
(D)  A × y 
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79. बाहरȣ åयास D तथा आंतǐरक åयास d वाले खोखले व×ृतीय शाāट (hollow circular shaft) का 
Ģुवीय जड़×व आघूण[ 

 (A) π(D⁴ − d⁴)/32 (B) π(D⁴ − d⁴)/64 
 (C) π(D⁴ + d⁴)/32 (D) π(D² − d²)/32 

80. व×ृतीय शाāट मɅ कतरनी तनाव (Torsional shear stress) ͪवतरण 

 (A) समान 
 (B) कɅ ġ पर शÛूय से सतह पर अͬधकतम तक रैͨखक 
 (C) केवल सतह पर 
 (D) अǓनयͧमत 

81. शाāट ɮवारा संĤेͪषत शिÈत (transmitted power), टॉक[  T तथा कोणीय वेग ω से संबंͬधत है 

 (A) P = T × ω (B) P = T / ω 
 (C) P = T + ω (D) P = T − ω 

82. शƨु वĐण (Pure bending) मɅ बीम कȧ तटèथ धुरȣ (Neutral axis) गुजरती है 

 (A) शीष[ रेशा (B) Ǔनचले रेशा 
 (C) कट-ͪवभाग के कɅ ġक (D) ͩकसी भी ǒबदं ुसे 

83. बीम मɅ वĐण तनाव (bending stress) ͪवतरण 

 (A) गहराई मɅ समान 
 (B) रैͨखक – तटèथ धुरȣ पर शÛूय, चरम रेशɉ पर अͬधकतम 
 (C) परवलयाकार 
 (D) अǓनयͧमत 

84. सेÈशन मॉɬयूलस Z पǐरभाͪषत है  

 (A) I / y (जहाँ I = जड़×व आघूण[, y = तटèथ अ¢ से दरूȣ) 
 (B) A / y 
 (C) I × y 
 (D) A × y 
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85. For a rectangular beam of width b and depth d, the section modulus is 

(A)  bd²/6 (B)  bd³/12 
(C)  bd²/12 (D)  bd³/6 

86. The shear stress distribution in a rectangular beam cross-section is 

(A)  Uniform (B)  Parabolic with maximum at neutral axis 
(C)  Linear (D)  Zero everywhere 

87. For simply supported beams, the maximum bending moment due to uniformly distributed 
load w over span L is 

(A)  wL²/2 (B)  wL²/8 
(C)  wL²/12 (D)  wL²/4 

88. For a cantilever beam with point load P at free end of length L, the maximum deflection is 

(A)  PL³/3 EI (B)  PL³/48 EI 
(C)  PL³/8 EI (D)  PL²/2 EI 

89. Macaulay's method is used for finding 

(A)  Stress  
(B)  Deflection of beams with multiple loads 
(C)  Strain  
(D)  Material properties 

90. A column with both ends fixed (built-in) has effective length 

(A)  L (B)  L/2 
(C)  2 L (D)  L/4 

91. A column with one end fixed and other free has effective length 

(A)  L (B)  2 L 
(C)  L/2 (D)  L/4 
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85. चौड़ाई b तथा गहराई d वाले आयताकार बीम का सेÈशन मॉɬयूलस 

 (A) bd²/6 (B) bd³/12 
 (C) bd²/12 (D) bd³/6 

86. आयताकार बीम के काट-Ĥभाग मɅ कतरनी तनाव ͪवतरण 

 (A) समान (B) परवलयाकार – तटèथ धुरȣ पर अͬधकतम 
 (C) रैͨखक (D) सव[ğ शÛूय 

87. समान Ǿप से ͪवतǐरत भार w पर लंबाई L वाले साधारण अधोिèथत (Simply supported) बीम मɅ 
अͬधकतम वĐण आघूण[ 

 (A) wL²/2 (B) wL²/8 
 (C) wL²/12 (D) wL²/4 

88. मुÈत ͧसरे पर P भार वाले L लंबाई के कɇ Ǒटलȣवर बीम मɅ अͬधकतम अवनमन 

 (A) PL³/3 EI (B) PL³/48 EI 
 (C) PL³/8 EI (D) PL²/2 EI 

89. मैकॉले ͪवͬध (Macaulay's method) का उपयोग ͩकया जाता है 

 (A) तनाव £ात करने हेतु 
 (B) बहु-भारɉ वाले बीमɉ का अवनमन £ात करने हेतु 
 (C) ͪव¢ेप £ात करने हेतु 
 (D) पदाथ[ गुण £ात करने हेतु 

90. दोनɉ ͧसरɉ पर ͩफÈèड कॉलम कȧ Ĥभावी लंबाई 

 (A) L (B) L/2 
 (C) 2 L (D) L/4 

91. एक ͧसरा ͩफÈèड तथा दसूरा मुÈत वाले कॉलम कȧ Ĥभावी लंबाई 

 (A) L (B) 2 L 
 (C) L/2 (D) L/4 
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92. The Euler's critical load for a column with both ends hinged is 

(A)  π²EI/L² (B)  4π²EI/L² 
(C)  π²EI/4L² (D)  2π²EI/L² 

93. The slenderness ratio of a column is 

(A)  Effective length / least radius of gyration 
(B)  Length / diameter 
(C)  Load / area 
(D)  Moment / length 

94. Columns are classified as short, intermediate, or long based on 

(A)  Physical length only (B)  Slenderness ratio 
(C)  Material only (D)  Load only 

95. Rankine's formula for column buckling accounts for 

(A)  Only elastic buckling (B)  Both elastic buckling and direct crushing 
(C)  Only crushing (D)  No failure 

96. In a composite beam with two materials, the neutral axis 

(A)  Passes through centroid of actual section 
(B)  Shifts toward stiffer material in equivalent section 
(C)  Is at top surface 
(D)  Is at bottom surface 

97. The moment-area theorem relates 

(A)  Change in slope to area under M/EI diagram 
(B)  Stress to strain 
(C)  Load to deflection directly 
(D)  Shear to moment 
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92. दोनɉ ͧसरɉ पर ͪपÛड (Hinged) कॉलम का ऑयलर ͩĐǑटकल भार (Euler's critical load) 

 (A) π²EI/L² (B) 4π²EI/L² 
 (C) π²EI/4L² (D) 2π²EI/L² 

93. कॉलम का èलɅडरनेस अनुपात (slenderness ratio) है 

 (A) Ĥभावी लंबाई / Ûयूनतम जड़×व ǒğÏया (B) लंबाई / åयास 
 (C) भार / ¢ेğफल (D) आघूण[ / लंबाई 

94. कॉलमɉ का वगȸकरण (शॉट[, इंटरमीͫडएट, लॉÛग) आधाǐरत है 

 (A) केवल भौǓतक लंबाई पर (B) èलɅडरनेस अनुपात पर 
 (C) केवल पदाथ[ पर (D) केवल भार पर 

95. रɇकाइन सूğ मɅ कॉलम बकͧलगं के ͧलए सिàमͧलत ͩकया जाता है 

     (A) केवल Ĥ×याèथ बकͧलगं (elastic buckling) 
     (B) Ĥ×याèथ बकͧलगं तथा Ĥ×य¢ Đͧशगं – दोनɉ (Both elastic buckling and direct 

crushing) 
   (C) केवल Đͧशगं 
   (D) कोई ͪवफलता नहȣं 

96. दो पदाथɟ वाले समĒ बीम मɅ तटèथ धुरȣ (neutral axis) 

 (A) वाèतͪवक अनुभाग के कɅ ġक से गुजरती है 
 (B) समतुãय अनुभाग मɅ कठोर (Stiffer) पदाथ[ कȧ ओर सरक जाती है 
 (C) शीष[ सतह पर होती है 
 (D) Ǔनचलȣ सतह पर होती है 

97. मोमɅट–¢ेğ Ĥमेय (Moment-area theorem) संबंध èथाͪपत करता है 

 (A) ढाल मɅ पǐरवत[न को M/EI वĐ के ¢ेğफल से 
 (B) तनाव एव ंͪव¢ेप के बीच 
 (C) भार एवं अवनमन के बीच 
 (D) कतरनी एवं मोमɅट के बीच 
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98. For a beam, the relationship between shear force V and bending moment M is 

(A)  V = dM/dx (B)  M = dV/dx 
(C)  V = M (D)  V = –M 

99. Fatigue failure occurs due to 

(A)  Single overload (B)  Repeated cyclic loading 
(C)  Static load only (D)  Temperature only 

100. The S-N curve (Wöhler curve) for a material shows 

(A)  Stress vs. Strain 
(B)  Stress amplitude vs. Number of cycles to failure 
(C)  Load vs. Deflection 
(D)  Stress vs. Temperature 

101. The endurance limit of a material is 

(A)  Maximum stress 
(B)  Stress below which infinite fatigue life is expected 
(C)  Minimum stress 
(D)  Yield stress 

102. The stress concentration factor Kt is defined as 

(A)  Average stress / nominal stress (B)  Maximum stress / nominal stress 
(C)  Yield stress / applied stress (D)  Ultimate stress / yield stress 

103. Stress concentrations occur at 

(A)  Smooth surfaces 
(B)  Holes, notches, fillets, abrupt changes in geometry 
(C)  Uniform sections 
(D)  No specific locations 
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98. बीम मɅ कतरनी बल V तथा वĐण आघूण[ M का संबंध 

 (A) V = dM/dx (B) M = dV/dx 
 (C) V = M (D) V = –M 

99. थकान (Fatigue) ͪवफलता होती है 

 (A) एक बार के अͬधभार से (B) चĐȧय (Cyclic) पुनरावतȸ भार से 
 (C) केवल िèथर भार से (D) केवल तापमान से 

100. ͩकसी पदाथ[ के S–N (Wöhler curve) वĐ मɅ दशा[या जाता है 

 (A) तनाव बनाम ͪव¢ेप 
 (B) तनाव आयाम बनाम ͪवफलता तक चĐɉ कȧ संÉया 
 (C) भार बनाम अवनमन 
 (D) तनाव बनाम तापमान 
 

101. ͩकसी पदाथ[ कȧ धीय[ता सीमा (Endurance Limit) होती है 

 (A) अͬधकतम तनाव 
 (B) वह तनाव िजसके नीचे अनंत थकान जीवन अपेͯ¢त है 
 (C) Ûयूनतम तनाव 
 (D) यीãड तनाव 

102. तनाव संकɅ ġण गुणांक (Stress Concentration Factor) Kt को पǐरभाͪषत ͩकया गया है 

 (A) औसत तनाव / नाममाğ तनाव (B) अͬधकतम तनाव / नाममाğ तनाव 
 (C) यीãड तनाव / लाग ूतनाव (D) परम तनाव / यीãड तनाव 

103. तनाव संकɅ ġण होते हɇ 

 (A) ͬचकनी सतहɉ पर 
 (B) छेद, नॉच, ͩफलेट, ÏयाͧमǓत मɅ अचानक पǐरवत[न पर 
 (C) समान भागɉ मɅ 
 (D) ͩकसी ͪवशषे èथान पर नहȣं 
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104. Creep is the phenomenon of 

(A)  Sudden fracture 
(B)  Time-dependent deformation under constant stress 
(C)  Elastic deformation 
(D)  Instantaneous deformation 

105. Creep is significant at 

(A)  Room temperature for all materials 
(B)  Elevated temperatures (typically > 0.4 Tm where Tm = melting point) 
(C)  Low temperatures only 
(D)  Zero stress 

106. In orthogonal machining, the cutting force can be resolved into 

(A)  One component 
(B)  Two components tangential and radial/feed force 
(C)  Three components 
(D)  No components 

107. The primary shear angle in metal cutting affects 

(A)  Surface finish only 
(B)  Chip thickness, shear strain and cutting forces 
(C)  Tool life only 
(D)  No effect 

108. Built-up edge (BUE) in machining is 

(A)  Desirable 
(B)  Undesirable deposit on tool affecting finish and dimensions 
(C)  Part of tool design 
(D)  A lubrication method 

109. The tool life equation by Taylor is expressed as 

(A)  VTⁿ = C (where V = speed, T = tool life, n and C are constants) 
(B)  VT = C 
(C)  V/T = C 
(D)  V + T = C 



MECHANICAL ENGINEERING ANFR152025           मकेैǓनकल इंजीǓनयǐरगं 

     37 A 

104. ͩĐप (Creep) वह घटना है िजसमɅ 
 (A) अचानक टूटना  
 (B) िèथर तनाव मɅ समय-Ǔनभ[र ͪवǾपण 
 (C) लोचदार ͪवǾपण  

 (D) ता×काͧलक ͪवǾपण 

105. ͩĐप मह×वपूण[ होती है 
 (A) सभी पदाथɟ के ͧलए क¢ तापमान पर 
 (B) उÍच तापमान पर (सामाÛयतः > 0.4 Tm, जहाँ Tm = गलनांक) 
 (C) केवल कम तापमान पर 
 (D) शÛूय तनाव पर 

106. ऑथȾगोनल मशीǓनगं मɅ, कटाई बल (cutting force) को घटक मɅ ͪवभािजत ͩकया जा सकता है 
 (A) एक घटक  
 (B) दो घटक – èपशȸय और रेͫडयल/फȧड बल 
 (C) तीन घटक  
 (D) कोई घटक नहȣं 

107. धातु काटने मɅ Ĥाथͧमक कतरनी कोण (Primary Shear Angle) Ĥभाͪवत करता है 
 (A) केवल सतह कȧ गुणव×ता 
 (B) ͬचप मोटाई, शीयर तनाव और काटने के बल 
 (C) केवल टूल जीवन (Tool life) 
 (D) कोई Ĥभाव नहȣं 

108. मशीǓनगं मɅ ǒबãट-अप एज (BUE) है 
 (A) वांछनीय 
 (B) टूल पर अवांछनीय जमा जो सतह और माप को Ĥभाͪवत करता है 
 (C) टूल ͫडज़ाइन का Ǒहèसा 
 (D) एक ͬचकनाई ͪवͬध 

109. टेलर का टूल जीवन समीकरण 
 (A) VTⁿ = C (जहाँ V = गǓत, T = टूल जीवन, n और C िèथरांक) 
 (B) VT = C 
 (C) V/T = C 
 (D) V + T = C 
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110. Increasing cutting speed generally 

(A)  Increases tool life (B)  Decreases tool life 
(C)  Has no effect on tool life (D)  Stops machining 

111. The flank wear on a cutting tool occurs on 

(A)  Rake face 
(B)  Flank face (clearance face rubbing against machined surface) 
(C)  Top surface 
(D)  No wear occurs 

112. Crater wear occurs on 

(A)  Flank face 
(B)  Rake face due to chip flow 
(C)  Tool holder 
(D)  Workpiece 

113. Cutting fluids in machining serve to 

(A)  Increase friction 
(B)  Cool tool and workpiece, reduce friction, wash chips 
(C)  Damage tool 
(D)  No function 

114. In CNC machining, the term "interpolation" refers to 

(A)  Material type 
(B)  Method of generating tool path between programmed points 
(C)  Cutting speed 
(D)  Tool change 

115. Linear interpolation in CNC produces 

(A)  Circular paths 
(B)  Straight-line paths 
(C)  Parabolic paths 
(D)  Random paths 
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110. कटाई गǓत बढ़ाने पर सामाÛयतः 
 (A) टूल जीवन बढ़ता है (B) टूल जीवन घटता है 
 (C) टूल जीवन पर कोई Ĥभाव नहȣं (D) मशीǓनगं ǽक जाती है 

111. कǑटगं टूल पर Ýलɇक ͪवयर (Flank Wear) होता है 
 (A) रेक फेस पर (Rake face) 
 (B) Ýलɇक फेस पर (िÈलयरɅस फेस जो मशीन कȧ सतह से रगड़ता है) 
 (C) शीष[ सतह पर 
 (D) कोई पहनाव नहȣं होता 

112. Đेटर ͪवयर (Crater Wear) होता है 
 (A) Ýलɇक फेस पर (Flank face) 
 (B) रेक फेस (Rake face) पर ͬचप Ýलो के कारण 
 (C) टूल होãडर पर 
 (D) वक[ पीस पर 

113. मशीǓनगं मɅ कǑटगं Ýलूइड का काय[ है 
 (A) घष[ण बढ़ाना 
 (B) टूल और वक[ पीस को ठंडा करना, घष[ण कम करना, ͬचÜस धोना 
 (C) टूल को नुकसान पहँुचाना 
 (D) कोई काय[ नहȣं 

114. CNC मशीǓनगं मɅ "इंटरपोलेशन (interpolation)" का अथ[ है 
 (A) सामĒी का Ĥकार 
 (B) ĤोĒाम ͩकए गए ǒबदंओुं के बीच टूल पथ बनाने कȧ ͪवͬध 
 (C) कटाई गǓत 
 (D) टूल पǐरवत[न 

115. CNC मɅ रैͨखक इंटरपोलेशन (Linear Interpolation) उ×पÛन करता है 
 (A) व×ृताकार पथ 
 (B) सीधी रेखा पथ 
 (C) परवलयाकार पथ 
 (D) याǺिÍछक पथ 
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116. Circular interpolation in CNC is used for 
(A)  Straight cuts (B)  Machining arcs and circles 
(C)  Drilling only (D)  No specific use 

117. The G-code in CNC programming is used for 

(A)  Speed control only 
(B)  Preparatory functions (motion commands) 
(C)  Tool selection only 
(D)  Coolant control only 

118. The M-code in CNC programming controls 

(A)  Only motion 
(B)  Miscellaneous functions (spindle, coolant, program stop) 
(C)  Feed rate only 
(D)  Coordinates only 

119. Additive manufacturing (3D printing) builds parts by 

(A)  Material removal (B)  Layer-by-layer material addition 
(C)  Casting (D)  Forging 

120. Fused Deposition Modeling (FDM) uses 

(A)  Liquid resin 
(B)  Thermoplastic filament extruded layer by layer 
(C)  Powder 
(D)  Metal sheets 

121. Stereolithography (SLA) uses 

(A)  Powder 
(B)  UV laser to cure liquid photopolymer resin 
(C)  Wire 
(D)  Pellets 

122. Selective Laser Sintering (SLS) uses 

(A)  Liquid only (B)  Laser to fuse powder particles 
(C)  Extrusion (D)  Injection 
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116. CNC मɅ सकु[ लर इंटरपोलेशन (Circular Interpolation) उपयोग होती है 

 (A) सीधी कटाई के ͧलए (B) आक[  और सक[ ल मशीǓनगं के ͧलए 
 (C) केवल ͫĜͧलगं के ͧलए (D) कोई ͪवͧशçट उपयोग नहȣं 

117. CNC ĤोĒाͧमगं मɅ G-कोड का उपयोग होता है 

 (A) केवल गǓत Ǔनयंğण के ͧलए (B) तैयारȣ कायɟ (मूवमɅट कमांɬस) के ͧलए 
 (C) केवल टूल चयन के ͧलए (D) केवल कूलɅट Ǔनयंğण के ͧलए 

118. CNC ĤोĒाͧमगं मɅ M-कोड Ǔनयंǒğत करता है 

 (A) केवल मूवमɅट (B) ͪवͪवध काय[ (िèपंडल, कूलɅट, ĤोĒाम èटॉप) 
 (C) केवल फȧड दर (D) केवल Ǔनदȶशांक 

119. एͫडǑटव मैÛयुफैÈचǐरगं (3D ͪĤǑंटगं) पाɪ[स का Ǔनमा[ण करती है 

 (A) सामĒी हटाकर (B) परत-दर-परत सामĒी जोड़कर 
 (C) कािèटंग (D) फोिजɍग 

120. ÝयूÏड ͫडपोिज़शन मॉडͧलगं (FDM) मɅ उपयोग होता है 
 (A) तरल रेिजन (Liquid resin) 
 (B) थमȾÜलािèटक ͩफलामɅट, परत-दर-परत एÈसǫड ͩकया जाता है 
 (C) पाउडर 
 (D) धातु कȧ शीट 

121. èटȣǐरयोͧलथोĒाफȧ (SLA) मɅ उपयोग होता है 
 (A) पाउडर 
 (B) UV लेज़र ɮवारा ͧलिÈवड फोटोपॉलȣमर रेिजन को Èयोर करना 
 (C) वायर 
 (D) पेलेɪस 

122. सेलेिÈटव लेज़र ͧसटंǐरगं (SLS) मɅ उपयोग होता है 
 (A) केवल तरल (B) पाउडर कणɉ को Ýयूज़ करने के ͧलए लेज़र 
 (C) एÈसǫज़न (D) इंजेÈशन 
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123. In investment casting (lost-wax casting), the pattern is 

(A)  Reusable (B)  Expendable (melted out) 
(C)  Metal (D)  Permanent 

124. Die casting is suitable for 

(A)  Low melting point alloys 
(B)  High production rates with good dimensional accuracy 
(C)  One-off production 
(D)  All materials 

125. Permanent mold casting uses 

(A)  Expendable molds (B)  Reusable metal molds 
(C)  Sand molds (D)  Plaster molds 

126. In shell molding, the mold is made from 

(A)  Green sand 
(B)  Sand mixed with thermosetting resin forming thin shell 
(C)  Metal 
(D)  Ceramic only 

127. Centrifugal casting is ideal for 

(A)  Flat plates (B)  Hollow cylindrical parts (pipes, tubes) 
(C)  Complex shapes (D)  Small parts 

128. Hot forging is performed 

(A)  At room temperature (B)  Above recrystallization temperature 
(C)  Below melting point only (D)  At absolute zero 

129. Cold working of metals 

(A)  Decreases strength 
(B)  Increases strength and hardness (work hardening) 
(C)  Has no effect 
(D)  Only changes color 
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123. इÛवेèटमɅट कािèटंग (लॉèट-वैÈस कािèटंग) मɅ पैटन[ होता है 
 (A) पुन: उपयोग योÊय (B) नाश होने योÊय (मेãटेड आउट) 
 (C) धात ु (D) èथायी 

124. डाई कािèटंग उपयुÈत है 
 (A) कम गलनांक वाले ͧमĮधातु 
 (B) उÍच उ×पादन दर और अÍछȤ आयामी सटȣकता 
 (C) एक बार का उ×पादन 
 (D) सभी सामĒी 

125. पमा[नɅट मोãड कािèटंग उपयोग करती है 
 (A) नाश होने योÊय मोãड (B) पुन: उपयोग योÊय धातु मोãड 
 (C) रेत मोãड (D) Üलाèटर मोãड 

126. शले मोिãडगं (Shell Molding) मɅ मोãड बनता है 
 (A) Ēीन सɇड  
 (B) थमȾसेǑटगं रेिजन ͧमͬĮत रेत से पतलȣ शलै 
 (C) धात ु  
 (D) केवल ͧसरेͧमक 

127. सɅĚȣÝयूगल कािèटंग (Centrifugal casting) आदश[ है 
 (A) Ýलैट Üलेɪस (B) खोखले बेलनाकार भाग (पाइप, ɪयूब) 
 (C) जǑटल आकार (D) छोटे भाग 

128. हॉट फोिजɍग (Hot Forging) ͩकया जाता है 

 (A) कमरे के तापमान पर (B) पुनःसंगठन तापमान से ऊपर 
 (C) केवल गलनांक से नीचे (D) पूण[ शूÛय तापमान पर 

129. कोãड वͩकɍ ग (Cold Working) से धातु 
 (A) शिÈत घटती है  
 (B) शिÈत और कठोरता बढ़ती है (वक[  हाड[Ǔनगं) 
 (C) कोई Ĥभाव नहȣं  

 (D) केवल रंग बदलता है 
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130. Annealing heat treatment is used to 
(A)  Increase hardness 
(B)  Relieve stresses and soften material 
(C)  Increase brittleness 
(D)  Surface harden only 

131. Quenching in heat treatment involves 

(A)  Slow cooling (B)  Rapid cooling to obtain hard structure 
(C)  Heating only (D)  No cooling 

132. Tempering after quenching 

(A)  Increases brittleness 
(B)  Reduces brittleness and improves toughness 
(C)  Decreases strength 
(D)  No effect 

133. Normalizing heat treatment involves 

(A)  Cooling in furnace  
(B)  Air cooling from austenizing temperature 
(C)  Quenching in water 
(D)  No cooling 

134. Carburizing is a process to 

(A)  Remove carbon 
(B)  Increase surface carbon content for case hardening 
(C)  Decrease hardness 
(D)  Polish surface 

135. Nitriding produces 

(A)  Soft surface 
(B)  Very hard surface layer by diffusing nitrogen 
(C)  No change 
(D)  Rusted surface 
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130. ऐǓनͧलगं (Annealing) हȣट ĚȣटमɅट का उƧेæय है 

 (A) कठोरता बढ़ाना 
 (B) तनाव कम करना और पदाथ[ को नरम करना 
 (C) भंगुरता (brittleness) बढ़ाना 
 (D) केवल सतह कठोर करना 

131. ÈवɅͬचगं (Quenching) मɅ शाͧमल है 

 (A) धीरे ठंडा करना (B) कठोर संरचना पाने के ͧलए तीĭ ठंडा करना 
 (C) केवल गम[ करना (D) कोई ठंडा नहȣं करना 

132. ÈवɅͬचगं के बाद टेàपǐरगं (Tempering) 

 (A) भंगुरता (brittleness) बढ़ाता है 
 (B) भंगुरता कम करता है और कठोरता बढ़ाता है 
 (C) शिÈत घटाता है 
 (D) कोई Ĥभाव नहȣं 

133. नॉम[लाइिजंग हȣट ĚȣटमɅट (Normalizing) 

 (A) भ͠ी मɅ ठंडा करना  
 (B) ऑèटनाइिजंग तापमान से वायु ठंडा करना 
 (C) पानी मɅ ÈवɅच करना  

 (D) कोई ठंडा नहȣं करना 

134. काबु[राइिजंग (Carburizing) ĤͩĐया है 

 (A) काब[न हटाना (B) सतहȣ काब[न बढ़ाना (केस हाड[Ǔनगं के ͧलए) 
 (C) कठोरता घटाना (D) सतह को पॉͧलश करना 

135. नाइĚाइͫडगं (Nitriding) से उ×पÛन होता है 

 (A) नरम सतह 
 (B) नाइĚोजन Ĥसार करके बहुत कठोर सतहȣ परत 
 (C) कोई पǐरवत[न नहȣं 
 (D) जंग लगी सतह 
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136. In powder metallurgy, sintering is 

(A)  Powder production 
(B)  Heating compacted powder below melting to bond particles 
(C)  Machining 
(D)  Coating 

137. Electrochemical machining (ECM) removes material by 

(A)  Mechanical cutting 

(B)  Controlled anodic dissolution using electrolyte 

(C)  Thermal melting 

(D)  Abrasion 

138. Electric Discharge Machining (EDM) uses 

(A)  Chemical dissolution 

(B)  Spark erosion between tool and workpiece 

(C)  Mechanical cutting 

(D)  Laser only 

139. Ultrasonic machining (USM) is suitable for 

(A)  Soft materials only 

(B)  Hard and brittle materials (ceramics, glass) 

(C)  Only metals 

(D)  No materials 

140. Laser Beam Machining (LBM) can be used for 

(A)  Drilling only 

(B)  Cutting, drilling, welding, surface treatment 

(C)  No applications 

(D)  Only welding 
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136. पाउडर मेटलज़ȸ मɅ ͧसÛटǐरगं (Sintering) है 

 (A) पाउडर उ×पादन 
 (B) संकुͬचत पाउडर को गलनांक से नीचे गम[ कर कणɉ को जोड़ना 
 (C) मशीǓनगं 
 (D) कोǑटगं 

137. इलेÈĚोकेͧमकल मशीǓनगं (ECM) से सामĒी हटती है 

 (A) यांǒğक कǑटगं से 
 (B) इलेÈĚोलाइट ɮवारा Ǔनयंǒğत एनोͫडक घुलन से 
 (C) थम[ल मेिãटंग से 
 (D) घष[ण से 

138. इलेिÈĚक ͫडèचाज[ मशीǓनगं (EDM) उपयोग करता है 

 (A) रासायǓनक घुलन  
 (B) टूल और वक[ पीस के बीच èपाक[  इरोज़न 
 (C) यांǒğक कǑटगं 
 (D) केवल लेज़र 

139. अãĚासोǓनक मशीǓनगं (USM) उपयुÈत है 

 (A) केवल नरम पदाथɟ के ͧलए 
 (B) कठोर और भंगुर पदाथɟ (ͧसरेͧमक, Êलास) के ͧलए 
 (C) केवल धातुओं के ͧलए 
 (D) ͩकसी भी सामĒी के ͧलए नहȣं 

140. लेज़र बीम मशीǓनगं (LBM) उपयोग हो सकता है 

 (A) केवल ͫĜͧलगं के ͧलए 
 (B) कटाई, ͫĜͧलगं, वेिãडगं, सतह उपचार के ͧलए 
 (C) कोई उपयोग नहȣं 
 (D) केवल वेिãडगं के ͧलए 
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141. The Lewis equation for gear tooth bending stress assumes 

(A)  Entire load on multiple teeth 
(B)  Entire load on one tooth at tip (worst case) 
(C)  No load 
(D)  Uniform distribution 

142. The contact stress in gear teeth is checked using 
(A)  Bending formula only 
(B)  Hertz contact stress formula 
(C)  Torsion formula 
(D)  No check needed 

143. Helical gears compared to spur gears offer 
(A)  Noisier operation 
(B)  Smoother operation and higher load capacity 
(C)  Lower efficiency 
(D)  No advantages 

144. In a worm gear drive, the self-locking condition occurs when 
(A)  Lead angle > friction angle 
(B)  Lead angle < friction angle 
(C)  Both angles equal 
(D)  Never self-locks 

145. Bevel gears are used to transmit power between 

(A)  Parallel shafts 
(B)  Intersecting shafts (usually at 90°) 
(C)  Non-parallel, non-intersecting shafts 
(D)  No power transmission 

146. Hypoid gears are similar to bevel gears but 
(A)  Shafts are parallel 
(B)  Shafts are offset (non-intersecting) 
(C)  Same as bevel 
(D)  No difference 

147. The pressure angle in gears commonly used is 
(A)  5° (B)  10° 
(C)  14.5° or 20° (D)  90° 
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141. ͬगयर दांतɉ पर बɅͫडगं तनाव के ͧलए लुईस समीकरण (Lewis Equation) मानता है 

 (A) संपूण[ लोड कई दांतɉ पर 
 (B) संपूण[ लोड केवल एक दांत के शीष[ पर (सबसे खराब िèथǓत) 
 (C) कोई लोड नहȣं 
 (D) समान ͪवतरण 

142. ͬगयर दांतɉ मɅ संपक[  तनाव (Contact Stress) जांचने के ͧलए 

 (A) केवल बɅͫडगं फॉमू[ला 
 (B) हɪ[ज़ संपक[  तनाव फॉमू[ला (Hertz contact stress formula) 
 (C) टॉश[न फॉमू[ला 
 (D) जांच कȧ आवæयकता नहȣं 

143. हȣͧलकल ͬगयस[ (Helical Gears) कȧ तुलना मɅ èपर ͬगयस[ 

 (A) शोर Ïयादा (B) सुचाǾ संचालन और उÍच लोड ¢मता 
 (C) कम द¢ता (D) कोई लाभ नहȣं 

144. वम[ ͬगयर Ĝाइव (Worm Gear Drive) मɅ आ×म-लॉͩकंग (Self-Locking) तब होती है जब 

 (A) लȣड कोण > घष[ण कोण (B) लȣड कोण < घष[ण कोण 
 (C) दोनɉ कोण बराबर (D) कभी आ×म-लॉक नहȣं होता 

145. बेवल ͬगयस[ (Bevel Gears) शिÈत संचाǐरत करते हɇ 

 (A) समानांतर शाÝटɉ के बीच 
 (B) ͧमलनशील शाÝटɉ के बीच (अͬधकतर 90° पर) 
 (C) गैर-समानांतर, गैर-ͧमलनशील शाÝटɉ के बीच 
 (D) कोई शिÈत संचार नहȣं 

146. हाइपॉइड ͬगयस[ (Hypoid Gears) बेवल ͬगयस[ के समान हɇ लेͩकन 
 (A) शाÝट समानांतर हɇ (B) शाÝट ऑफ़सेट (गैर-ͧमलनशील) हɇ 
 (C) बेवल के समान (D) कोई अंतर नहȣं 

147. ͬगयस[ मɅ सामाÛयतः उपयोग होने वाला Ĥेशर कोण (Pressure Angle) है 
 (A) 5° (B) 10° 
 (C) 14.5° या 20° (D) 90° 
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148. Interference in gears occurs when 
(A)  Tooth profile works smoothly 
(B)  Involute profile not maintained and tooth tip digs into mating gear 
(C)  Speed is high 
(D)  No problem 

149. Minimum number of teeth to avoid interference depends on 

(A)  Material only 
(B)  Pressure angle (fewer teeth possible with higher pressure angle) 
(C)  Speed only 
(D)  No relationship 

150. The module of a gear is defined as 

(A)  Pitch diameter / number of teeth (B)  Number of teeth / pitch diameter 
(C)  Circular pitch / π (D)  Both (A) and (C) 

151. Rolling contact bearings compared to sleeve bearings have 

(A)  Higher friction 

(B)  Lower starting friction and no lubrication needed (some types) 

(C)  Lower load capacity 

(D)  No advantages 

152. Ball bearings are suitable for 

(A)  Heavy radial loads only 

(B)  Light to moderate radial and thrust loads with high speed 

(C)  Only thrust loads 

(D)  No loads 

153. Roller bearings compared to ball bearings have 

(A)  Lower load capacity 

(B)  Higher load capacity but lower speed capability 

(C)  Same capacity 

(D)  No difference 
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148. ͬगयस[ मɅ इंटरफेरɅस (Interference) तब होता है जब 
 (A) दांत Ĥोफ़ाइल सुचाǾ Ǿप से काम करता है 
 (B) इÛवोãयूट Ĥोफ़ाइल नहȣं बनी रहती और दांत Ǒटप मेǑटगं ͬगयर मɅ दबता है 
 (C) गǓत अͬधक होती है 
 (D) कोई समèया नहȣं 

149. इंटरफेरɅस (Interference) से बचने के ͧलए Ûयूनतम दांत संÉया पर Ǔनभ[र करता है 
 (A) केवल सामĒी 
 (B) Ĥेशर कोण (ऊँचे Ĥेशर कोण से कम दांत संभव) 
 (C) केवल गǓत 
 (D) कोई संबंध नहȣं 

150. ͬगयर का मॉɬयूल (Module) पǐरभाͪषत होता है 
 (A) ͪपच åयास / दांतɉ कȧ संÉया (B) दांतɉ कȧ संÉया / ͪपच åयास 
 (C) सकु[ लर ͪपच / π (D) (A) और (C) दोनɉ 

151. रोͧलगं कॉÛटैÈट बेयǐरगं (Rolling Contact Bearings) कȧ तुलना मɅ èलȣव बेयǐरगं  
(Sleeve Bearings) के साथ 

 (A) अͬधक घष[ण 
 (B) कम Ĥारंͧभक घष[ण और कुछ Ĥकारɉ मɅ ͬचकनाई कȧ आवæयकता नहȣं 
 (C) कम लोड ¢मता 
 (D) कोई लाभ नहȣं 

152. बॉल बेयǐरगं (Ball Bearings) उपयुÈत हɇ 
 (A) केवल भारȣ रेͫडयल लोड के ͧलए 
 (B) हãके से मÚयम रेͫडयल और Ġèट लोड के ͧलए उÍच गǓत पर 
 (C) केवल Ġèट लोड के ͧलए 
 (D) कोई लोड नहȣं 

153. रोलर बेयǐरÊंस (Roller Bearings) कȧ तुलना मɅ बॉल बेयǐरÊंस 
 (A) कम लोड ¢मता 
 (B) उÍच लोड ¢मता लेͩकन कम गǓत ¢मता 
 (C) समान ¢मता 
 (D) कोई अंतर नहȣं 
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154. Tapered roller bearings can support 
(A)  Only radial loads (B)  Combined radial and thrust loads 
(C)  Only thrust loads (D)  No loads 

155. The Stribeck curve shows the relationship between 

(A)  Load and speed 
(B)  Coefficient of friction and bearing characteristic number 
(C)  Temperature and viscosity 
(D)  Stress and strain 

156. Hydrodynamic lubrication occurs when 

(A)  Surfaces touch 
(B)  Surfaces completely separated by fluid film 
(C)  No lubrication 
(D)  Boundary lubrication 

157. In belt drives, the coefficient of friction between belt and pulley 

(A)  Should be low 
(B)  Should be high to prevent slip 
(C)  Has no effect 
(D)  Should be zero 

158. For a flat belt drive, the velocity ratio is 

(A)  Ratio of pulley diameters (d1/d2) 
(B)  Ratio of speeds 
(C)  Same considering slip 
(D)  Undefined 

159. V-belts compared to flat belts 

(A)  Lower power capacity 
(B)  Higher power capacity for same width due to wedging action 
(C)  Same capacity 
(D)  Not used for power transmission 
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154. टैपड[ रोलर बेयǐरÊंस (Tapered Roller Bearings) सहारा दे सकते हɇ 
 (A) केवल रेͫडयल लोड (B) संयुÈत रेͫडयल और Ġèट लोड 
 (C) केवल Ġèट लोड (D) कोई लोड नहȣं 

155. èĚाइबेक कव[ (Stribeck Curve) दशा[ता है संबंध 
 (A) लोड और गǓत के बीच 
 (B) घष[ण गुणांक और बेयǐरगं गुणांक संÉया के बीच 
 (C) तापमान और सघनता के बीच 
 (D) तनाव और ͪवकृǓत के बीच 

156. हाइĜोडायनाͧमक ãयूǒĦकेशन (Hydrodynamic Lubrication) तब होता है जब 
 (A) सतहɅ संपक[  करती हɇ 
 (B) सतहɅ पूरȣ तरह तरल परत से अलग होती हɇ 
 (C) कोई ͬचकनाई नहȣं 
 (D) बॉÛĜी ãयूǒĦकेशन 

157. बेãट Ĝाइåस मɅ बेãट और पुलȣ के बीच घष[ण गुणांक 
 (A) कम होना चाǑहए 
 (B) िèलप रोकने के ͧलए उÍच होना चाǑहए 
 (C) कोई Ĥभाव नहȣं 
 (D) शÛूय होना चाǑहए 

158. Ýलैट बेãट Ĝाइव मɅ वेग अनुपात (Velocity Ratio) 

 (A) पुलȣ åयास का अनुपात (d1/d2) 
 (B) गǓत का अनुपात 
 (C) िèलप को Úयान मɅ रखते हुए समान 
 (D) अपǐरभाͪषत 

159. V-बेãट कȧ तुलना मɅ Ýलैट बेãट 

 (A) कम शिÈत ¢मता 
 (B) समान चौड़ाई पर अͬधक शिÈत ¢मता, वेिजंग ͩĐया के कारण 
 (C) समान ¢मता 
 (D) शिÈत संचार मɅ उपयोग नहȣं 
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160. Chain drives compared to belt drives 

(A)  Have slip (B)  No slip, positive drive 
(C)  Lower efficiency (D)  Not reliable 

161. In roller chains, the pitch is 

(A)  Width of link 
(B)  Distance between centres of adjacent roller pins 
(C)  Chain length 
(D)  Number of teeth 

162. In brakes, the self-energizing effect means 

(A)  No force needed 
(B)  Frictional force aids in applying brake 
(C)  Opposite effect 
(D)  No braking 

163. Disc brakes compared to drum brakes 

(A)  Poor heat dissipation 
(B)  Better heat dissipation and fade resistance 
(C)  Lower braking force 
(D)  No advantages 

164. In pneumatic systems, the compressibility of air 

(A)  Is an advantage for shock absorption (B)  Is always disadvantageous 
(C)  Has no effect (D)  Prevents operation 

165. Hydraulic systems compared to pneumatic 

(A)  Lower forces possible (B)  Higher forces and more precise control 
(C)  Same performance (D)  Not suitable for power transmission 

166. Accumulators in hydraulic systems are used to 

(A)  Store pressurised fluid for emergency/peak demand 
(B)  Filter oil 
(C)  Heat fluid 
(D)  No purpose 
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160. चेन Ĝाइåस कȧ तुलना मɅ बेãट Ĝाइåस 

 (A) िèलप होती है (B) कोई िèलप नहȣं, सकारा×मक Ĝाइव 
 (C) कम द¢ता (D) भरोसेमंद नहȣं 

161. रोलर चेन मɅ ͪपच (Pitch) है 
 (A) ͧलकं कȧ चौड़ाई (B) आसÛन रोलर ͪपन के कɅ ġɉ के बीच दरूȣ 
 (C) चेन कȧ लंबाई (D) दांतɉ कȧ संÉया 

162. ĦेÈस मɅ èव-एनज़ा[इिजंग Ĥभाव (Self-Energizing Effect) का अथ[ है 
 (A) कोई बल आवæयक नहȣं 
 (B) घष[ण बल Ħेक लगाने मɅ सहायता करता है 
 (C) ͪवपरȣत Ĥभाव 
 (D) कोई Ħेͩकंग नहȣं 

163. ͫडèक ĦेÈस कȧ तुलना मɅ Ĝम ĦेÈस 
 (A) खराब गमȸ ͪवसज[न (B) बेहतर गमȸ ͪवसज[न और फेड ĤǓतरोध 
 (C) कम Ħेͩकंग बल (D) कोई लाभ नहȣं 

164. ÛयूमैǑटक ͧसèटàस मɅ वायु का संपीɴयता (compressibility of air) 

 (A) शॉक अवशोषण के ͧलए लाभकारȣ है (B) हमेशा हाǓनकारक है 
 (C) कोई Ĥभाव नहȣं (D) संचालन रोकता है 

165. हाइĜोͧलक ͧसèटम कȧ तुलना मɅ ÛयूमैǑटक 

 (A) कम बल संभव (B) उÍच बल और अͬधक सटȣक Ǔनयंğण 
 (C) समान Ĥदश[न (D) शिÈत संचार के ͧलए अनुपयुÈत 

166. हाइĜोͧलक ͧसèटम मɅ एÈयूमुलेटर (Accumulators) का उपयोग 

 (A) आपातकाल/पीक मांग के ͧलए संपीͫड़त ġव संĒहȣत करना 
 (B) तेल को ͩफ़ãटर करना 
 (C) ġव को गम[ करना 
 (D) कोई उƧेæय नहȣं 
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167. Pressure relief valves in hydraulic systems 

(A)  Increase pressure 
(B)  Limit maximum pressure for safety 
(C)  Stop flow 
(D)  No function 

168. In couplings, a flexible coupling allows 

(A)  No misalignment 
(B)  Some misalignment and shock absorption 
(C)  Only torque transmission 
(D)  No torque transmission 

169. Universal joints (Hooke's joints) are used to connect 

(A)  Parallel shafts 
(B)  Shafts with angular misalignment 
(C)  Only coaxial shafts 
(D)  No connection 

170. Oldham coupling allows 

(A)  Only angular misalignment (B)  Parallel misalignment (offset) 
(C)  No misalignment (D)  Axial misalignment only 

171. In a slider-crank mechanism, when the crank rotates with constant angular velocity 

(A)  Piston has constant velocity 
(B)  Piston has variable velocity (SHM approximation) 
(C)  Piston doesn't move 
(D)  No relationship 

172. The mechanical advantage of a simple machine is 

(A)  Output force / input force (B)  Input force / output force 
(C)  Output velocity / input velocity (D)  No advantage 
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167. हाइĜोͧलक ͧसèटम मɅ Ĥेशर ǐरलȣज वाãव (Pressure Relief Valves) 

 (A) दबाव बढ़ात ेहɇ 
 (B) सुर¢ा के ͧलए अͬधकतम दबाव सीͧमत करते हɇ 
 (C) Ĥवाह रोकते हɇ 
 (D) कोई काय[ नहȣं 

168. कपͧलÊंस मɅ ÝलेिÈसबल कपͧलगं (Flexible Coupling) 

 (A) कोई ͧमसएलाइनमɅट नहȣं 
 (B) कुछ ͧमसएलाइनमɅट और शॉक अवशोषण कȧ अनुमǓत देता है 
 (C) केवल टॉक[  Ěांसͧमशन 
 (D) कोई टॉक[  Ěांसͧमशन नहȣं 

169. यूǓनवस[ल जॉइंɪस (Hooke’s Joints) का उपयोग होता है 

 (A) समानांतर शाÝट को जोड़ने के ͧलए 
 (B) कोणीय ͧमसएलाइनमɅट वाले शाÝट को जोड़ने के ͧलए 
 (C) केवल सह-अ¢ीय शाÝट (coaxial shafts) 
 (D) कोई कनेÈशन नहȣं 

170. ओãडहैम कपͧलगं (Oldham Coupling) अनुमǓत देता है 
 (A) केवल कोणीय ͧमसएलाइनमɅट (B) समानांतर ͧमसएलाइनमɅट (ऑफ़सेट) 
 (C) कोई ͧमसएलाइनमɅट नहȣं (D) केवल अ¢ीय ͧमसएलाइनमɅट 

171. èलाइडर-Đɇ क यांǒğकȧ मɅ, जब Đɇ क िèथर कोणीय गǓत से घूमता है 
 (A) ͪपèटन कȧ गǓत िèथर रहती है 
 (B) ͪपèटन कȧ गǓत पǐरवत[नीय होती है (SHM अनुमान) 
 (C) ͪपèटन नहȣं चलता 
 (D) कोई संबंध नहȣं 

172. सरल मशीन का यांǒğक लाभ (Mechanical Advantage) 
 (A) आउटपुट बल / इनपुट बल (B) इनपुट बल / आउटपुट बल 
 (C) आउटपुट गǓत / इनपुट गǓत (D) कोई लाभ नहȣं 
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173. In four-bar linkages, the Grashof criterion determines 

(A)  Material type (B)  Whether full rotation is possible 
(C)  Load capacity (D)  Speed 

174. The degree of freedom of a mechanism is calculated using 

(A)  Gruebler's equation 
(B)  Euler's formula 
(C)  Mohr's circle 
(D)  No calculation 

175. Kinematic pairs are classified based on 

(A)  Material only 
(B)  Type of contact and relative motion 
(C)  Size only 
(D)  Color 

176. The ignition delay in CI (diesel) engines is 

(A)  Time between injection and ignition 
(B)  Time between ignition and end of combustion 
(C)  No delay 
(D)  Infinite 

177. Cetane number indicates 

(A)  Anti-knock quality of petrol 
(B)  Ignition quality of diesel (higher = shorter delay) 
(C)  Viscosity 
(D)  Density 

178. Pre-ignition in SI (petrol) engines is 

(A)  Desired (B)  Undesired ignition before spark 
(C)  Same as knocking (D)  Normal combustion 

179. Detonation (knocking) in SI engines is characterized by 

(A)  Smooth combustion 
(B)  Abnormal combustion with pressure waves 
(C)  Desired phenomenon 
(D)  No combustion 
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173. चार-बार ͧलकंज मɅ Ēाशॉफ (Grashof) मापदंड Ǔनधा[ǐरत करता है 
 (A) सामĒी का Ĥकार (B) पूण[ घूण[न संभव है या नहȣं 
 (C) लोड ¢मता (D) गǓत 

174. ͩकसी यंğ कȧ èवतंğता ͫडĒी (Degree of Freedom) गणना कȧ जाती है 
 (A) ŚयूÞलर समीकरण (Gruebler’s Equation) से 
 (B) यूलर का सूğ (Euler’s Formula) से 
 (C) मोहर का व×ृत (Mohr’s Circle) से 
 (D) कोई गणना नहȣं 

175. काइनेǑटक जोड़ े(Kinematic Pairs) वगȸकृत होते हɇ 
 (A) केवल सामĒी के आधार पर 
 (B) संपक[  के Ĥकार और सापे¢ गǓत के आधार पर 
 (C) केवल आकार के आधार पर 
 (D) रंग के आधार पर 

176. CI (Diesel) इंजन मɅ इिÊनशन ͫडले (Ignition Delay) है 
 (A) इंजेÈशन और इिÊनशन के बीच का समय 
 (B) इिÊनशन और दहन अंत के बीच का समय 
 (C) कोई ͫडले नहȣं 
 (D) अनंत 

177. सीटेन नंबर (Cetane Number) दशा[ता है 
 (A) पेĚोल कȧ एंटȣ-नॉक गुणव×ता 
 (B) डीज़ल कȧ इिÊनशन गुणव×ता (अͬधक = कम ͫडले) 
 (C) सघनता (Viscosity) 
 (D) घन×व 

178. SI (Petrol) इंजन मɅ Ĥी-इिÊनशन (Pre-Ignition) है 
 (A) वांछनीय (B) èपाक[  से पहले अवांǓछत इिÊनशन 
 (C) नॉͩकंग के समान (D) सामाÛय दहन 

179. SI इंजन मɅ डटेोनेशन (Knocking) ͪवशषेता है 
 (A) सुचाǾ दहन (Smooth combustion)  
 (B) दबाव तरंगɉ के साथ असामाÛय दहन 
 (C) वांछनीय घटना  

 (D) कोई दहन नहȣं 
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180. To reduce knocking in SI engines 

(A)  Decrease octane number 
(B)  Increase octane number, retard ignition, enrich mixture 
(C)  Increase compression ratio 
(D)  Remove spark plug 

181. The air-fuel ratio for stoichiometric combustion of gasoline is approximately 

(A)  101 (B)  14.71 
(C)  201 (D)  301 

182. A rich mixture has 

(A)  Excess air (B)  Excess fuel (AFR < stoichiometric) 
(C)  Perfect combustion (D)  No fuel 

183. A lean mixture has 

(A)  Excess fuel (B)  Excess air (AFR > stoichiometric) 
(C)  No air (D)  Perfect ratio 

184. The Indicated Mean Effective Pressure (IMEP) is 

(A)  Maximum cylinder pressure 
(B)  Average pressure acting on piston producing same indicated work 
(C)  Atmospheric pressure 
(D)  Minimum pressure 

185. The Brake Mean Effective Pressure (BMEP) is related to 

(A)  Indicated power (B)  Brake power output 
(C)  Friction power (D)  No power 

186. The mechanical efficiency of an engine is 

(A)  Brake power / indicated power (B)  Indicated power / brake power 
(C)  Brake power / fuel power (D)  Friction power / indicated power 

187. The indicated thermal efficiency is 

(A)  Brake power / heat supplied (B)  Indicated power / heat supplied 
(C)  Friction power / heat supplied (D)  Heat supplied / indicated power 
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180. SI इंजन मɅ नॉͩकंग कम करने के ͧलए 
 (A) ऑÈटेन नंबर घटाएँ 
 (B) ऑÈटेन नंबर बढ़ाएँ, इिÊनशन देर करɅ, ͧमĮण समƨृ करɅ 
 (C) संपीड़न अनुपात बढ़ाएँ 
 (D) èपाक[  Üलग हटाएँ 

181. गैसोलȣन के èटॉइͩकयोमेǑĚक दहन (stoichiometric combustion) के ͧलए एयर-Ýयूल अनुपात 
लगभग 

 (A) 101 (B) 14.71 
 (C) 201 (D) 301 

182. ǐरच ͧमĮण (Rich Mixture) मɅ 
 (A) अͬधक वायु (B) अͬधक Ƀधन (AFR < èटॉइͩकयोमेǑĚक) 
 (C) पूण[ दहन (D) कोई Ƀधन नहȣं 

183. लȣन ͧमĮण (Lean Mixture) मɅ 
 (A) अͬधक Ƀधन (B) अͬधक वायु (AFR > èटॉइͩकयोमेǑĚक) 
 (C) कोई वायु नहȣं (D) पूण[ अनुपात 

184. इंͫडकेटेड मीन इफेिÈटव Ĥेशर (IMEP) है 
 (A) अͬधकतम ͧसलɅडर दबाव 
 (B) ͪपèटन पर काय[ करने वाले औसत दबाव जो समान इंͫडकेटेड काय[ उ×पÛन करता है 
 (C) वायुमंडलȣय दबाव 
 (D) Ûयूनतम दबाव 

185. Ħेक मीन इफेिÈटव Ĥेशर (BMEP) संबंͬधत है 
 (A) इंͫडकेटेड पावर से (B) Ħेक पावर आउटपुट से 
 (C) घष[ण पावर से (D) कोई शिÈत नहȣं 

186. इंजन कȧ यांǒğक द¢ता (Mechanical Efficiency) 
 (A) Ħेक पावर / इंͫडकेटेड पावर (B) इंͫडकेटेड पावर / Ħेक पावर 
 (C) Ħेक पावर / Ƀधन पावर (D) घष[ण पावर / इंͫडकेटेड पावर 

187. इंͫडकेटेड थम[ल द¢ता (Indicated Thermal Efficiency) 
 (A) Ħेक पावर / Ĥदान कȧ गई गमȸ (B) इंͫडकेटेड पावर / Ĥदान कȧ गई गमȸ 
 (C) घष[ण पावर / Ĥदान कȧ गई गमȸ (D) Ĥदान कȧ गई गमȸ / इंͫडकेटेड पावर 
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188. The brake thermal efficiency is 

(A)  Brake power / heat supplied by fuel 
(B)  Indicated power / heat supplied 
(C)  Heat rejected / heat supplied 
(D)  No efficiency 

189. Volumetric efficiency is 
(A)  Actual air intake / theoretical air intake 
(B)  Power output / power input 
(C)  Fuel consumption / power output 
(D)  Brake power / indicated power 

190. Supercharging increases 
(A)  Air density entering cylinder (B)  Fuel consumption only 
(C)  Exhaust emissions only (D)  Nothing 

191. Turbocharging uses 
(A)  Mechanical compressor driven by engine 
(B)  Turbine driven by exhaust gases to drive compressor 
(C)  Electric motor 
(D)  No device 

192. Intercooling in turbocharged engines 
(A)  Heats compressed air 
(B)  Cools compressed air to increase density 
(C)  Has no function 
(D)  Reduces power 

193. Common Rail Direct Injection (CRDI) in diesel engines 
(A)  Uses carburetor 
(B)  Injects fuel at high pressure directly into cylinder 
(C)  Uses port injection 
(D)  No injection 

194. Variable Valve Timing (VVT) allows 
(A)  Fixed valve operation 
(B)  Optimization of valve timing for different engine speeds 
(C)  No control 
(D)  Only one speed operation 
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188. Ħेक थम[ल द¢ता (Brake Thermal Efficiency) 

 (A) Ħेक पावर / Ƀधन ɮवारा Ĥदान कȧ गई गमȸ (B) इंͫडकेटेड पावर / Ĥदान कȧ गई गमȸ 
 (C) उ×सिज[त गमȸ / Ĥदान कȧ गई गमȸ (D) कोई द¢ता नहȣं 

189. वॉãयूमेǑĚक द¢ता (Volumetric Efficiency) 
 (A) वाèतͪवक वायु सेवन / सैƨांǓतक वायु सेवन (B) पावर आउटपुट / पावर इनपुट 
 (C) Ƀधन खपत / पावर आउटपुट (D) Ħेक पावर / इंͫडकेटेड पावर 

190. सुपरचािजɍग (Supercharging) बढ़ाता है 
 (A) ͧसलɅडर मɅ Ĥवेश करने वालȣ वायु का घन×व 
 (B) केवल Ƀधन खपत 
 (C) केवल उ×सज[न 
 (D) कुछ नहȣं 

191. टबȾचािजɍग (Turbocharging) उपयोग करता है 
 (A) इंजन ɮवारा संचाͧलत यांǒğक कंĤेसर 
 (B) कंĤेसर चलाने के ͧलए उ×सज[न गैसɉ ɮवारा टबा[इन 
 (C) इलेिÈĚक मोटर 
 (D) कोई उपकरण नहȣं 

192. टबȾचाÏड[ इंजन मɅ इंटरकूͧलगं (Intercooling) 
 (A) संपीͫड़त वायु को गम[ करता है 
 (B) संपीͫड़त वायु को ठंडा करता है ताͩक घन×व बढ़े 
 (C) कोई काय[ नहȣं 
 (D) शिÈत कम करता है 

193. डीज़ल इंजन मɅ कॉमन रेल डायरेÈट इंजेÈशन (CRDI) 
 (A) काबȾरेटर का उपयोग करता है 
 (B) उÍच दबाव पर सीधे ͧसलɅडर मɅ Ƀधन इंजेÈट करता है 
 (C) पोट[ इंजेÈशन का उपयोग करता है 
 (D) कोई इंजेÈशन नहȣं 

194. वेǐरएबल वॉãव टाइͧमगं (V VT) अनुमǓत देता है 
 (A) ͩफÈèड वॉãव संचालन 
 (B) ͪवͧभÛन इंजन गǓत के ͧलए वॉãव समय अनुकूलन 
 (C) कोई Ǔनयंğण नहȣं 
 (D) केवल एक गǓत संचालन 
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195. Exhaust Gas Recirculation (EGR) is used to 

(A)  Increase power 
(B)  Reduce NOx emissions by lowering combustion temperature 
(C)  Increase emissions 
(D)  Stop engine 

196. Three-way catalytic converters reduce 

(A)  Only CO 
(B)  CO, HC and NOx simultaneously 
(C)  Only NOx 
(D)  No emissions 

197. Hybrid electric vehicles (HEVs) use 

(A)  Only IC engine 
(B)  Combination of IC engine and electric motor 
(C)  Only electric motor 
(D)  No propulsion 

198. Regenerative braking in hybrid/electric vehicles 

(A)  Wastes energy 
(B)  Recovers kinetic energy during braking to charge battery 
(C)  Increases fuel consumption 
(D)  No benefit 

199. The differential in automobiles allows 

(A)  Both wheels to rotate at same speed 
(B)  Wheels on same axle to rotate at different speeds during turns 
(C)  No rotation 
(D)  Only one wheel to rotate 

200. Anti-lock Braking System (ABS) prevents 

(A)  Braking 
(B)  Wheel lock-up during hard braking, maintaining steering control 
(C)  Acceleration 
(D)  Steering 
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195. एÊजॉèट गैस ǐरसकु[ लेशन (EGR) का उपयोग 
 (A) शिÈत बढ़ाने के ͧलए 
 (B) दहन तापमान कम करके NOx उ×सज[न कम करने के ͧलए 
 (C) उ×सज[न बढ़ाने के ͧलए 
 (D) इंजन रोकने के ͧलए 

196. Ġी-वे कैटाͧलǑटक कÛवट[स[ (Three-way catalytic converters) कम करते हɇ 
 (A) केवल CO (B) CO, HC और NOx को एक साथ 
 (C) केवल NOx (D) कोई उ×सज[न नहȣं 

197. हाइǒĦड इलेिÈĚक वाहन (HEVs) उपयोग करते हɇ 
 (A) केवल IC इंजन  

 (B) IC इंजन और इलेिÈĚक मोटर का संयोजन 
 (C) केवल इलेिÈĚक मोटर  

 (D) कोई Ĥणोदन नहȣं 

198. हाइǒĦड/इलेिÈĚक वाहन मɅ ǐरजनरेǑटव Ħेͩकंग 
 (A) ऊजा[ बबा[द करता है 
 (B) Ħेͩकंग के दौरान गǓतज ऊजा[ को बैटरȣ चाज[ करने के ͧलए पुनĤा[Üत करता है 
 (C) Ƀधन खपत बढ़ाता है 
 (D) कोई लाभ नहȣं 

199. ऑटोमोबाइल मɅ ͫडफ़रɅͧशयल (Differential) अनुमǓत देता है 
 (A) दोनɉ पǑहये समान गǓत से घूमɅ 
 (B) मोड़ के दौरान एक हȣ एक्सल पर पǑहये अलग गǓत से घूमɅ 
 (C) कोई घूण[न नहȣं 
 (D) केवल एक पǑहया घूमे 

200. एंटȣ-लॉक Ħेͩकंग ͧसèटम (ABS) रोकता है 
 (A) Ħेͩकंग 
 (B) कǑठन Ħेͩकंग के दौरान पǑहयɉ का लॉक-अप, èटȣयǐरगं Ǔनयंğण बनाए रखना 
 (C) एÈसेलेरेशन 
 (D) èटȣयǐरगं 

––––––––––––––––––– 
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IMPORTANT INSTRUCTIONS _hËdnyU© {ZX}e 
11. Duration of the examination is three (3) hours and there are 

200 Multiple Choice Questions (MCQ). 
11. narjm H$s Ad{Y VrZ (3) K§Q>o H$s hmoJr VWm Hw$b 200 àíZ hm|Jo& 

12. Candidates are required to mark the correct answer against the 
serial number of the question in the OMR sheet. Candidates 
giving more than one answer for a question, the answer will 
be treated as wrong. 

12. Cå_rXdma H$mo CÎma nÌ (Amo.E_.Ama) _| àíZ Ho$ gr[a`b Z§~a Ho$ ghr 
CÎma H$mo  {M{•V H$aZo hm|Jo& EH$ àíZ Ho$ {bE EH$ go A{YH$ CÎma XoZo 
dmbo Cå_rXdma H$m CÎma JbV _mZm OmEJm& 

13. Each correct answer will be given one (1) mark. There will be 
negative marking of 0.25 marks for each wrong answer. 
Candidates are, therefore, advised to keep this in mind while 
answering the questions. 

13. àË`oH$ ghr CÎma H$mo EH$ (1) A§H$ {X`m OmEJm& àË`oH$ JbV CÎma Ho$ 
{bE 0.25 A§H$ H$m ZH$mamË_H$ A§H$Z hmoJm& Bg{bE, Cå_rXdmam| H$mo àíZ 
H$m Odm~ XoVo hþE Bgo Ü`mZ _| aIZo H$s gbmh Xr OmVr h¡& 

14. You will be supplied the OMR Sheet separately by the 
Invigilator. You must complete and code the details of Name, 
Roll Number and Booklet Number in the OMR Sheet 
carefully. You must also put your signature on the OMR sheet 
at the prescribed place before you actually start answering the 
questions. These instructions must be fully complied with, 
failing which, your answer sheet will not be evaluated. 

14. {ZarjH$ Ûmam AmnH$mo Amo.E_.Ama. n{ÌH$m AbJ go Xr OmEJr& Amo.E_. 
Ama. n{ÌH$m _| {Z`_mdbr Ho$ AZwgma Ü`mZnyd©H$ AnZm Zm_, amob Z§~a 
Am¡a ~wH$boQ> g§»`m Adí` {bI|& àíZm| Ho$ CÎma dmñVd _o§ ewé H$aZo go 
nhbo Amo.E_.Ama. n{ÌH$m na {ZYm©[aV ñWmZ _| Amn AnZo hñVmja ^r 
Adí` bJmE±§& Cn`w©º$ {ZX}em| H$m nyar Vah AZwnmbZ {H$`m OmZm Mm{hE, 
AÝ`Wm AmnH$s CÎman{ÌH$m H$mo Om±Mm Zht OmEJm& 

15. Failure to comply with any of the above instructions will 
render a candidate liable to such action/penalty as may be 
deemed fit. 

15. Cnamoº$ {H$gr ^r AZwXoe H$m nmbZ Z H$aZo na Cå_rXdma na {ddoH$mZwgma 
H$m`©dmhr H$s Om gH$Vr h¡ `m XÊS> {X`m Om gH$Vm h¡& 

16. “Mobile phones and wireless communication devices are 
completely banned in the examination halls / rooms. 
Candidates are advised not to keep mobile phones / any 
other wireless communication devices with them even in 
switched off mode, in their own interest. Failing to comply 
with this provision will be considered as using unfair means 
in the examination and action will be taken against them 
including cancellation of their candidature and future 
debarment from appearing in examinations.” 

16. ‘‘narjm H$j / H$_ao _| _mo~mBb \$moZ VWm ~oVma g§Mma gmYZ nyar Vah 
{Z{fÕ h¡& Cå_rXdmam| H$mo CZHo$ AnZo {hV _| gbmh Xr OmVr h¡ {H$ do 
_mo~mBb \$moZ / AÝ` ~oVma g§Mma gmYZ H$mo pñdM Am°\$ H$aHo$ ^r AnZo 
nmg Z aI|& Bg àmdYmZ H$m AZwnmbZ Z H$aZo na narjm _| AZw{MV 
Cnm`m| H$m à`moJ _mZm OmEJm Am¡a CZHo$ {déÕ H$m`©dmhr H$s OmEJr, 
CZH$s Cå_rXdmar aÔ H$a XoZo g{hV ^{dî` _| Am`mo{OV H$s OmZo dmbr 
narjmAm| _| gpå_{bV hmoZo go d§{MV {H$`m OmEJm&’’ 

MANNER IN WHICH ANSWERS ARE TO BE GIVEN CÎma XoZo H$s {d{Y 

Directions: Each question or incomplete statement is followed by 
four alternative suggested answers or completions. In each case, 
you are required to select the one that correctly answers the 
question or completes the statement and blacken appropriate circle 
A, B, C or D by Black/Blue Ball Point Pen against the question 
concerned in the Answer Sheet. 

{ZX}e: àË`oH$ àíZ AWdm àË`oH$ AYyao H$WZ Ho$ ~mX Mma CÎma AWdm nyaH$ H$WZ 
gwPmE JE h¡& àË`oH$ Xem _| AmnH$mo {H$gr EH$ H$mo MwZZm h¡ Omo àíZ H$m ghr CÎma 
Xo AWdm H$WZ H$mo nyam H$ao Am¡a AmnH$mo CÎma n{ÌH$m _| Cn`wº$ JmobmH$ma ImZo 
A, B, C `m D H$mo H$mbo / Zrbo ~m°b ßdmB§Q> noZ go H$mbm H$aZm h¡& 

The following example illustrates the manner in which the 
questions are required to be answered. 

ZrMo {X`o JE CXmhaU go ñnï> hmo OmEJm {H$ CÎma {H$g àH$ma {X`o OmZo h¡& 

Example: CXmhaU: 
Question No. ‘20’- àíZ g§. ‘20’ 
Who was awarded with the 2016 ‘PEN Pinter’ Prize? 2016 H$m "noZ qnQ>a' nwañH$ma {H$gZo OrVm? 

(A) Margaret Hills 
(B) Margaret Murray 
(C) Margaret Wilson 

       (D) Margaret Atwood 

(A) _mJ©aoQ> {hëg  
(B) _mJ©aoQ> _ao  
(C) _mJ©aoQ> {dëgZ  

     (D) _mJ©aoQ> EQ>dwS>  
Explanation: In the above example, the correct answer is ‘Margaret 
Atwood’ and this answer has been suggested at ‘D’. Accordingly, 
the answer is to be indicated by blackening the circle by Black/Blue 
Ball Point Pen in column ‘D’ against Question No. ‘20’ in the 
manner indicated below: 

ñnï>rH$aU: Cnamoº$ CXmhaU _|, ghr CÎma  "_mJ©aoQ> EQ>dwS>' h¡ Am¡a `h CÎma ‘D’ _o§ 
gwPm`m J`m h¡& AV: àíZ g§»`m ‘20’ Ho$ gm_Zo H$m°b_ ‘D’ Ho$ JmobmH$ma ImZo H$mo 
H$mbo / Zrbo ~m°b ßdmB§Q> noZ Ûmam a§JrZ H$aHo$ CÎma ZrMo ~VmB© {d{Y Ho$ AZwgma XoZm 
h¡: 

Question No. ‘20’- àíZ g§. ‘20’- 

  

There is only one correct answer to each question. You should 
blacken the circle of the appropriate column, viz. A, B, C or D. If 
you blacken more than one circle against any one question, the 
answer will be treated as wrong. Any change/correction in the 
responses or use of correcting fluid is prohibited. 

àË`oH$ àíZ H$m Ho$db EH$ hr ghr CÎma h¡& AmnH$mo C{MV H$m°b_ O¡go A, B, C `m
D Ho$ JmobmH$ma ImZo H$mo H$mbm H$aZm h¡& `{X Amn {H$gr ^r àíZ Ho$ gm_Zo EH$ go 
A{YH$ JmobmH$ma ImZo H$mo H$mbm H$a|Jo, Vmo AmnH$m CÎma JbV _mZm OmEJm& CÎma _| 
H$moB© n[adV©Z/ g§emoYZ Ðì` H$m Cn`moJ d{O©V h¡& 

You are NOT required to mark your answers in this Booklet. 
All answers must be indicated in the Answer Sheet only. 

AmnH$mo Bg nwpñVH$m _| AnZo CÎmamo§ H$mo {M{•V H$aZo H$s Amdí`H$Vm Zht h¡& g^r CÎma 
Ho$db CÎma nwpñVH$m _|  B§{JV {H$E OmZo Mm{hE&  

BA C  BA C  



MECHANICAL ENGINEERING ANSWER KEY – SET A 

1. c)  

2. a)  

3. a)  

4. b)  

5. b)  

6. b)  

7. c)  

8. b)  

9. b)  

10. a)  

11. b)  

12. a)  

13. b)  

14. b)  

15. b)  

16. c)  

17. b)  

18. a)  

19. b)  

20. a)  

21. b)  

22. b)  

23. c)  

24. c)  

25. c)  



26. c)  

27. b)  

28. b)  

29. b)  

30. a)  

31. b)  

32. b)  

33. c)  

34. b)  

35. b)  

36. b)  

37. c)  

38. b)  

39. b)  

40. b)  

41. a)  

42. a)  

43. b)  

44. b)  

45. b)  

46. b)  

47. a)  

48. b)  

49. b)  

50. b)  

51. b)  



52. b)  

53. b)  

54. b)  

55. b)  

56. b)  

57. b)  

58. b)  

59. b)  

60. c)  

61. b)  

62. b)  

63. a)  

64. b)  

65. b)  

66. b)  

67. b)  

68. b)  

69. a)  

70. b)  

71. b)  

72. b)  

73. a)  

74. b)  

75. a)  

76. b)  

77. b)  



78. a)  

79. a)  

80. b)  

81. a)  

82. c)  

83. b)  

84. a)  

85. a)  

86. b)  

87. b)  

88. a)  

89. b)  

90. b)  

91. b)  

92. a)  

93. a)  

94. b)  

95. b)  

96. b)  

97. a)  

98. a)  

99. b)  

100. b)  

101. b)  

102. b)  

103. b)  



104. b)  

105. b) 

106. b)  

107. b)  

108. b)  

109. a)  

110. b)  

111. b)  

112. b)  

113. b)  

114. b)  

115. b)  

116. b)  

117. b)  

118. b) 

119. b)  

120. b)  

121. b)  

122. b)  

123. b)  

124. b)  

125. b)  

126. b)  

127. b)  

128. b)  

129. b)  



130. b)  

131. b)  

132. b)  

133. b)  

134. b)  

135. b)  

136. b)  

137. b)  

138. b)  

139. b)  

140. b)  

141. b) 

142. b)  

143. b)  

144. b)  

145. b)  

146. b)  

147. c)  

148. b)  

149. b)  

150. d)  

151. b)  

152. b)  

153. b)  

154. b)  

155. b)  



156. b)  

157. b)  

158. a)  

159. b)  

160. b)  

161. b)  

162. b)  

163. b)  

164. a)  

165. b)  

166. a)  

167. b)  

168. b)  

169. b)  

170. b)  

171. b)  

172. a)  

173. b)  

174. a)  

175. b)  

176. a)  

177. b)  

178. b)  

179. b)  

180. b)  

181. b)  



182. b)  

183. b)  

184. b)  

185. b)  

186. a)  

187. b)  

188. a)  

189. a)  

190. a)  

191. b)  

192. b)  

193. b)  

194. b)  

195. b)  

196. b)  

197. b)  

198. b)  

199. b)  

200. b)  


